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Tolerancja
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System oznaczen plytek frezarskich (ISO)
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Rodzaj przekroju
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. Dlugos¢ krawedzi tnacej,
Srednica okregu wpisanego
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Ksztatt ptytki Kat przytozenia
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LN L] Specjalnego
: (= typu
\l/ 3 5° 7 15 20° KatB40°~60° | Katp40°~60°
ﬁg U W X
gs A B D E
©
ED
E BsPKR1203 52 SR-MX
G 25° 30" 1" Diugos¢ krawedzi tnacej. Srednica okregu wpisanego
===
=E
I_?-_’(_% F G p \ m System metryczny
- O é @L
N
fs @S PKIR 120358 SR - MX S el e
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28 Tolerancja ksztattu ptytek
i m System calowy
} d : $r okregu wpisanego m m / N ,
&F t :grubosé ] m " A\
28 m : patrz rysunek d d d d d d m "
5E .
A= m Tolerancja ksztatu plytek C,EHM,O,PRS,TW - Uzyj 1/32" zespotu dla plytki 1.C ponizej 1/4”
oL () (Przypadek szczegolny) - Uzyj 1/8" zespotu dia plytki I.C wigkszej niz 1/4”
Tolerancj j
g % Class d m t d g Lo ,\7 r,\al nclaUd E:\? rancia Um m ABK % W przypadku plytki prostokatnej i
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Z¢ C| %00 £0018 20025 4p7 1008 +043 043 020 wpisanego
H 0013 0013 | +0025 15875 010 +018 +015 +027 . List kroiow dla svst ; i cal
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e = - 254 | £013 1025 1018 +038 A 06 09 11 16 22 27 33 44
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e o o 635 £005 0.1 03 05 06 09 12 16 19 25
L | £005~+015  +0025  +0025 9525 +005 +0.11
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Wysokos¢ krawedzi tnacej

03

ED
08

System oznaczen plytek frezarskich (ISO)

S R-MX

.

.

Promien
naroza

.

Przygotowanie

krawedzi

9
:

Kierunek

:

tamacz do frezowania

BSPKR 1203 68 S R - MX

Wysokos¢ krawedzi tnacej

—_

t ]

B)S P KR 12 03 53 [S|R - MX

Przygotowanie krawedzi

Kierunek

Oznaczenie Wysokos$¢ krawedzi tnacej (t)
Metryczny Calowy mm cale
01 1(2) 159 1116
T0 1.125 1.79 9/128
T1 1.2 1.98 5/64
02 1.5(3) 2.38 3/32
T2 1.75 278 7/64
03 2 3.18 1/8
T3 25 3.97 5/32
04 3 476 3/16
05 3.5 5.56 7132
06 4 6.35 1/4
07 5 7.94 5/16
09 6 9.52 3/8
1 7 1.1 716
12 8(16) 12.70 1/2

() Oznaczenie dla mniejszych ptytek
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o

S PKR1203E52 SR -MX

tamacz do frezowania

e
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ansiezaly
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B s P KR 120353 SR]- MX

obauzooq wniuiwne wiio} op aMO0}0Z0
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G520z elorwLiojul
aUBzpeseu Azoz14

©
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yokieqdz 1oy
op eizpdzieN

MR

ED
s PKR1203|E3/S R - MX
Promien naroza
r
r Oznaczenie r Oznaczenie
mm cale | mm cale  mm @ cale mm @ cale
00 0o 00 12 3 1.2 3/64
02 0.2 15 1.5
04 1 04 1/64 16 4 1.6 4/64
05 0.5 24 6 2.4 6/64
08 2 | 08 2/64 32 8 3.2 8/64
10 1.0 40 4.0
kr
f
Krawedz rownolegta Kat przytozenia
kr ad
A-45° A-3° F - 25°
D-60° B-5° G-30°
E-75° C-7° N-0°
F-85° D-15° P-1°
P-90° E-20°
Z - Specjalna

MA

MM
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Plytki frezarskie

Stal 220388 S [y [ . T
Stal nierdzewna M E 2. 3K, ROdZaj obrqbkl
Materiat Zeliwo ) s ry @ Obrobka ciggta
obrabiany | Metale niezelazne D D) & Obrobka zwykta
Stopy zarodporne i tytanowe | S EJED 8 Obrobka przerywana
Stal hartowana H 3
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plvtk ; N EEEEERER i Dostepne
tytka Oznaczenie 28 5 § § ﬁ g 3 E § § gsl o § al | g . . g Geometria narzedzia
O 000000 00AZZZ e rHE
Z2Z2Z2oooooonlO 00O IG nwn
ADKA 150308R 15.0 |9.525| 3.18 | 0.8 | 45 ]
ADKA 150308SR () 15.0 |9.525| 3.18 | 0.8 | 45 e
o 150308TR ° 15.0 |9.525| 3.18 | 08 | 45 IL{}YL d @
15°
/ 88 {J‘ ! ‘ t
ADLT ADLT 150308R ° 150 (9525|318 | 0.8 | 45 E149
150308SR ° ® | 150 (9525|318 | 08 | 45
. 150308TR ° 150 |9.525| 3.18 | 0.8 | 45
| /
~/
APFT 1604PDSR-X22 ° 164 (9525|476 | 0.8 | 44 ES5
APFT-X22 1604PDTR-X22 16.4 |9.525| 476 | 0.8 | 4.4 E94

APFT 1604PDR-X28 16.4 |9525| 476 | 0.8 | 4.4 E85

- APFT-X28 1604PDSR-X28 164 |9.525| 476 | 08 | 4.4 E94
ée . 1604PDTR-X28 16.4 |9.525| 476 | 08 | 4.4
TN (=%

o ey

“— ’.‘J*

APKT 1604PDSR |® ° ° 164 [9525] 476 | 0.8 | 4.4 } E85
=2 APKT a E94
oo i —
gs < o | [

S : ﬁ y % Y -
. / ssf\A ! t !
£ APKT 1604PDFR-MA ° ° 16.4 (9525|476 | 0.2 | 4.4 E
=5 APKT-MA r 8
g9 o E94
o s |
© . {ﬁ d id
K 11°
sk — t
>c APKT 1604PDFR-MA2 165 | 9.56 | 576 | 0.8 | 45 : E85
N
SE  APKT-MA2 160416FR-MA2 165 | 956 | 576 | 1.6 | 45 - E94
& 160432FR-MA2 165 | 956 | 576 | 32 | 45 LA q
§ S, &’ﬂ s |
g2
=0 APKT 1604PDFR-MA3 ® 16.4 |9525| 50 | 08 | 44 . E85
§3 APKT-MA3 160420FR-MA3 . E94
- = Na): IR e
g5 APKT 1604PDSR-MF |® ° 164 |9505| 50 | 08 | 44 , ES5
== APKT-MF 16.0 |9.525 | 50 | 2.0 | 44 = . E94
35 O] T e
o= & [ =SZ| i
NIZ f N1 | L
g
TS
P APKT 1604PDSR-MM (®/®| (@ @ @ ®® 16.4 (9525| 52 | 0.8 | 4.4 ‘
APKT-MM ﬁ E85
; Ei E94
ANMCORT @ e | E99
A L |1 %»
" 4 N[

APKT 160432R-MM1 | @ 16.4 (9525|476 | 3.2 | 4.4 )

APKT-MM1 o

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamowienie
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Ptytki frezarskie

Stal g 088 ¥ - L
Stal nierdzewna M 28 ROdza,] Obl'O.ka
Materiat Zeliwo ) @ Obrobka ciagta
obrabiany Metale niezelazne & Obrobka zwykta
Stopy zarodpome i tytanowe | S 28 # Obrobka przerywana
Stal hartowana H E 3
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
. " Dostepne
Q8 2o ovoloXola
Plytka Oznaczenie % %% 2828288 E S8 e - Geometria narzedzia
2228 PRR2R25 552500
APKT 1604PDSR-X22 (@ 16.4 | 9.525| 476 | 0.8 | 44 . E85
APK:I:XZZ 1604PDTR-X22 164 | 9.525| 476 | 08 | 44 . E94
- / - . d 7dw
85° <—‘,‘ L_‘,
APKT 1604PDR-X23 16.3 | 9.525| 476 | 1.0 | 44 . E85
APKT:X23 1604PDTR-X23 16.3 |9525| 476 | 10 | 44 E94
P 7
APKT 1604PDR-X24 16.3 | 9.525| 476 | 1.0 | 44 E85
APKT:X24 1604PDFR-X24 16.3 |9.525| 476 | 1.0 | 44 E94
p 7
APLT 070304R 75 | 635|318 | 04 | 28 r
APLT ° o E149 _
@
N T
~, 25
A
’ E3
APMT 11T3PDSR-MF |®| (@ @ ® ® 11.2 16467 | 36 | 05 | 285 : E84~
APMT-MF 1604PDSR-MF |@| (@ /@ @ ® 164 | 9.41 | 576 | 08 | 45 . E110 N
1806PDSR-MF (@ (@@ @ ® 17.4 |1098| 635 | 08 | 45 @} o T s
i 117 c§D<

@ ST

APMT 1806PDSR-ML |®| o ® ® ® 17.4 11098 | 6.35 | 0.8 4.5 r
APMT-ML E86, 89
E95, E98
E103,
E105

o) .
’ E108
E110

wiIo} op
Azai4

e

APMT 060202PDSR-MM o000 6 | 424 | 26 | 02 | 20 ! 37

0602PDSR-MM eooe 6 | 424 | 26 | 04 | 20 i 23

060208PDSR-MM OO0 6 | 424 | 26 | 08 | 20 3°

060212R-MM o0 6 | 424 26 | 1.2 | 20 =

060216R-MM N0 6 | 424 | 26 | 16 | 20 g3

0903PDSR-MM D000 94 | 621 | 36 | 04 | 28 o<

090308PDSR-MM eooe 94 |621| 36 | 08 | 28 328

090312R-MM eeooe 94 |621| 36 | 1.2 | 28 8F

090316R-MM oeoele 94 | 621| 36 | 16 | 28 N

090320R-MM 000 92 | 621 | 36 | 20 | 28 Sy

090331R-MM 92 | 621 | 36 | 31 | 28 g;;"

090332R-MM 92 | 621 | 36 | 32 | 28 =8

APMT-MM 11T3PDSR-MM |@| |@|@/®|® 112 |6467| 36 | 05 | 285 <53

o 11T308PDSR-MM |®| |@|@ (@@ 112 |6.467| 36 | 08 | 285 i
Py ) 11T312PDSR-MM |@| (@@ @@ 112 |6467| 36 | 1.2 | 285 E84~
/ 11T316R-MM |® @ ®® e 11 |6.467| 36 | 16 | 285 E110

- 11T318R-MM 1 |6467| 36 | 1.8 | 285

UyoA1eqdz 4o
op eizpdzieN

11T324R-MM o 0000 11 |6.467| 3.6 24 | 2.85

1604PDSR-MM | @ o000 16.4 | 941 | 576 | 0.8 45 r
160410PDSR-MM (@ ©® ® ® ® 16.4 | 941 | 576 | 1.0 45 D

160416PDSR-MM |®| (@@ ®|® 164 | 941 | 576 | 16 | 45 g@}@ o ]m
160424R-MM (@ (@/@@@® - i

16 | 941 | 576 | 24 | 45 tf‘
160430R-MM 16 | 941 | 576 | 3.0 | 45

160432R-MM |®| |o|e|e|® 16 | 941 | 576 | 32 | 45

180604PDSR-MM @] |@|@|@|@ 17.4 [10.98| 6.35 | 04 | 45 r
1806PDSR-MM |@| (@@ ®|® 17.4 | 1098 | 635 | 04 | 45 :
180612PDSR-MM |@| |@|@|@|® 174 [1098| 635 | 12 | 45 ggg "
180616PDSR-MM (@ (@@ @ @ 17.4 [10.98| 635 | 16 | 45 ~
180620PDSR-MM |@| |@|@|@|® 17.4 | 1098 | 635 | 20 | 45 | &
180624PDSR-MM |@| @ ® ® ® 174 11098 | 635 | 24 | 45

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
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Plytki frezarskie

Stal F g . L
Stal nierdzewna M ROdzaJ Obro_bkl
Materiat Zeliwo @ Obrobka ciggta
obrabiany Metale niezelazne ) [ & Obrobka zwykta
Stopy zarodporne i tytanowe 4 Obrobka przerywana
Stal hartowana H
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
. . Dostepne
Plytka Oznaczenie N EEREEREES Geometria .
Y B8 B ar8 8 8d 1 a1 |1 acC razata
22 R 2R R PLE555 2550
APMT 180630R-MM 16.7/10.98 | 6.35| 3.0 | 4.5 - E84~
APMT-MM 180632R-MM 16.7|1098 | 6.35| 32 | 45 | - ' E110
W 180640R-MM 16.71098 | 6.35| 40 | 45 | - s
g . 180648R-MM 16.7 /1098 | 6.35| 4.8 | 4.5 - @&% d
5 180650R-MM 16.7|10.98 | 6.35| 5.0 | 4.5 - 85“\\*
180660R-MM 16.7|1098 [ 6.35| 6.0 | 4.5 !
180664R-MM 16.7/10.98 | 6.35| 6.4 | 4.5 -
APXT 11T3PDR-MA (] 11.3(6.594 | 3.6 | 0.5 | 285| - r E92
APXT-MA 11T318R-MA 113|650 | 36 | 18| 285 - . | E96
. A ¢ i | E99
e ‘ o | E100
\/ w1 |
© APXT-MR [APXT 11T3PDSR-MR |@] | |@ 11.3[659 | 36 | 05 | 285 E96
E 11T308PDR-MR 11.3|659% | 3.6 | 0.8 | 2.85
g o
N
o s
(e
BAPDR-XAF [ ] 31 | 14 [13.8 E77
= BAPDR/L-XAF | g \ppy . xaF ° 31 | 14 | 1338
]
25
o
Ostra krawedz
(]
=2 BAPDR -XAW () 31 | 138 | 13.8 E77
N BAPDR/L-XAW
E% BAPDL- XAW ° 31 | 138 | 138
(&) ’
=i g Ostrzejsza krawedz,
0L plytka typu Wiper
[Tiye]
- 31 | 14 138
S BAPDR-NAF BAPDR-NAF E77
©32
>
5t
LS Krawedz wzmocniona
5 BAPDR/L-NAW BAPDR-NAW 31 | 138 | 13.8 E77
g% BAPDL-NAW 31 | 138 |13.8
9
O N
35 ’
(Ofte!
L
Mocniejsza krawedz,
:‘;é = plytka typu Wiper
S5 CDEW 1204R-NAF ° 127|952 | 476 - | 44 E77
=& CDEW-NAF 1204L-NAF 1279525 | 476 | - | 44
NE
K
© =
-g % Krawedz wzmocniona
(03
55 CDEW-NAW |CDEW 1204R-NAW o 1279525 | 476 | - | 44 | - E77
Zx 1204L-NAW 127(95%5 | 476 | - | 44| - —
. —{— - |d 7(11
:\/% =
Mocniejsza krawedz,
plytka typu Wiper
CDEW-XAF |CDEW 1204R-XAF o 127|955 | 476 | - | 44| - E77
1204L-XAF [ ] 127 (9525 | 476 | - | 44 | - —
i 7(1‘
15°
<]
Ostra krawedz

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
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Plytki frezarskie

Stal . O
Stal nierdzewna M * : * ROdzaj obrobki
Materiat Zeliwo ° @ Obrdbka ciagta
obrabiany Metale niezelazne 0 [ & Obrobka zwykta
Stopy zarodpome i tytanowe [ ] 8 Obrobka przerywana
Stal hartowana H ()
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm) .
i L8 2oovelow o f OStepﬂe
ZZ2Z2aooooooOoO0IOunwn
CDEW-XAW CDEW 1204R-XAW o 12.7(952% | 476| - | 44| - E77
1204L-XAW [ ] 12.7 9525 | 476 | - | 4.4
4 | ‘15"
e [
Sharpe Edge
Wiper Insert
CDEW-XCF |CDEW 1204R-XCF ° 1279525 (476 | - | 44| - E77
t_ 1204L-XCF 12.7 (9525 | 476 | - | 44| -
Sharpe Edge
CNHQ 1005-C0.5 10 | 10 | 54| - | 47|05 E187 -n
CNHQ 1305-C0.5 127| 10 | 54| - | 47|05 (} , E188 @
@ 1606-C0.5 16| 12 |64 - | 59|05 =
80 ]
| 2
CPMH |CPMH 120408-MM ° 12.9]127 | 476 0.8 | 55| - e E171

ot
o)
2
e
el)llfllﬁileu

ao\\/‘——»‘ ‘ <
CPMT |CPMT 060204-MM O 6.4 | 635 |2.38| 04 |275| - - E171
’ 080308-MM ° 8.1 |79 [3.40| 08 |3.18| - 5
_ 09T308-MM ° 9.7 952|397 08 | 44 | - K} ¢ Td* N
V Y- SRS
so)\/L—‘-‘ #—J ! ('ED'<
EDCW 1604ZDFR ®| |16.4(15875|4.76| 08 | 55| - = E205
EDCW 1605ZDTR 16.4 [15875| 4.76 | 0.8 | 55 | - N W
-~ O | Ig 8
A 15° a0
v SR DL i S
HECN 090408FN 9.0 [15875]4.76| 08 | - | - p E205
HECN 090408SN 9.0 |15875|476| 08 | - | - =X ™
: 090408TN 9.0 [15875| 476| 08 | - | - N gy
110412FN 11.0 1905 |476| 12 | - | - T gﬁ
v 110412TN 1101905 |4.76| 12| - | - L T Eo
3 o
E206

HPEN |HPEN 090408FN 9.0 |15875| 4.76 | 0.8

- 090408SN 9.0 {15875 4.76 | 0.8
090408EN 9.0 |15875| 476 | 0.8
110412FN 11.0 | 19.05 | 476 | 1.2

S

4ﬂ\
i
|
-
obsuzooq
zo)} op Azal4

-

HPEN 090408-WC 9.0 [15875(4.76| 0.8 | - | - . E206 EXy
HPEN-WC 110412-WC 11.0(1905 | 476| 12| - | - - =L
@ i
Aﬂ g%
- t
¥
LBH 080 ® 70| 8 (24| 4| - | - E157 SIN
090 O 75| 9 |24|4a5| - | - %‘é
100 ° 85|10 | 26| 5 S5
110 O 90 | 11 | 26|55 Sg
LBH 120 ® 10012 | 3 | 6
i, 130 O 10513 | 3 | 65
Lam, 160 L4 12016 | 4 | 8
%’ 170 © 125 17 | 4 | 85
200 ® 150( 20 | 5 | 10
210 o 15521 | 5 | 105
250 ® 185| 25 | 6 |125
260 o 19.0( 26 | 6 | 13
300 L] 22530 | 7 | 15
310 O 230| 31 | 7 |155
320 d 23532 | 7 | 16

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
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Plytki

Frez
Y frezarskie

czotowe

Frezy
do form

Frzezynasadzane Frezy do frez.  Frezy do
bocznego aluminium

informacja szczeg.

Narzedzia do
kot zebatych

Plytki frezarskie

Stal [ ] . 2L
Stal nierdzewna M [ ] ROdzaJ obrobki
Materiat Zelwo D) @ Obrdbka ciggta
obrabiany Metale niezelazne ) & Obrobka zwykta
Stopy zarodporne i tytanowe [] # Obrobka przerywana
Stal hartowana H [ ]
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)

Plytka Oznaczenie R EREEREEEES < Geometria Dostepne
SiiiiniasitEsceBe 0 v v o =
Z2Z2ZooaoooonO OO IGS nwn

LBS 080 70 | 8 | 24 | 4 | - E157
090 75| 9 | 24 | 45
100 85 | 10 | 26 | 5
110 90 | 11 | 26 | 55
120 100 12| 3 | s
LBS 130 05| 13 | 3 | 65
160 120 16 | 4 | 8
o 170 125 17 | 4 | 85
ﬁ 200 150 | 20 5 10
210 155 21 | 5 | 105
250 85| 25 | 6 | 125
260 90| 26 | 6 | 13
300 25|30 | 7 | 15
310 280 | 31 | 7 | 155
320 85| 32 | 7 | 16
LCF LCF  160-D90 ° 187 16 | 4 | - — E157
200-D90 ° 170] 20 | 5 =
Ha W 250-D90 ° 215 | 25 | 6 ¢ Kﬁ @ %
& paf d
LFH 100 [ ) 8.5 10 26 | 1.0 - r E157
LFH 120 ° 100 12 | 3 | 10| - <
@& w o 20 16 | 4 | 15| - 2
I 200 ) 50| 20 | 5 | 15 | - &
w 250 ° 185 25 | 6 | 20 | - TR \
300 ° 253 | 7 | 20| - ' [
320 ° 25| 32 | 7 | 20
LR(H) 100-R05 ° 85 | 10 | 26 | 05 | - E157
100-R10 ° 85 | 10 | 26 | 10 | -
100-R20 ° 85 | 10 | 26 | 20
110-R05 0 90 | 11 | 26 | 05
120-R05 ° 100 12 | 3 | 05
120-R10 ° 10012 | 3 | 10| - ,
W 120-R20 ° 00| 12 | 3 | 20| - e
130-R05 0 05| 13 | 3 | 05| - R
LRH 160-R05 ° 120 16 | 4 | 05| - O
160-R10 ° 120 16 | 4 | 10| - N\ .
- 160-R20 ° 120 16 | 4 | 20| - ‘ 4]
w 160-R30 ° 120 16 | 4 | 30| - LRH
170-R05 o) 12517 | 4 | 05| -
200-R05 ° 150 20 | 5 | 05
200-R10 ) 150 | 20 5 1.0
200-R20 ° 150 20 | 5 | 20
200-R30 ° 150 | 20 | 5 | 30
210-R05 o) 155 21 | 5 | 05 :
250-R05 ° 85| 25 | 6 | 05| - D
LR 250-R10 ° 85| 25 | 6 | 10| - O |
— 250-R20 ° 85| 25 | 6 | 20| - AN
> 250-R30 ° 185| 25 | 6 | 30 il ]
V 260-R05 ° 190| 26 | 6 | 05| - LR
300-R10 o) 253 | 7 |10 -
(Special Type) 300-R20 ) 225 | 30 7 2.0
300-R30 ° 25|30 | 7 |30
310-R05 @) 230 | 31 7 0.5
320-R10 ° 25| 32 | 7 |10
320-R20 ° 285| 32 | 7 | 20
320-R30 ° 235 | 32 | 7 |30
LNCS 1907-C1.5-WC o c o o E213
LNCS 1907-R3.0-WC
"
LNE 324-R0.8 159 | 9525 | 6.35 | 0.8 | 4.4 ©
LNE 324-C1.0 159 | 9525 | 635 | 10 | 4.4
3 L]
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Ptytki frezarskie

Stal 2 . A
Stal nierdzewna M o [ : 8 ROdza] obrobki
Materiat Zeliwo s 3 @ Obrobka ciggla
obrabiany Metale niezelazne g 3 Obrébka zwyk’fa
Stopy zarodporne | tytanowe | S 28 A Obrobka przerywana
Stal hartowana H 3
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
f B8 oo oraloXeale . Dostepne
Plytka Oznaczenie % %§ ?g % % g g §§ g § § e gﬁ | d ' ] d Geometria narzedzia
ZZ2Z2aoooooooOo0IOounwn
LNEX-MF LNEX 150608-MF 15.88 | 102 | 6.35 | 08 - E209
LNEX 150608-ML 1588 | 102 | 6.35 | 0.8 = E210
~= E211
“ E212
r(C)
LNEX-QNN |LNEX 1506QNN-MF 1588 ] 102 | 6.35 | 038 i N 'E200
LNEX 1506QNN-ML 1588 | 102 | 6.35 | 0.8 ﬁ
~":’" O ’
1
d t
LNEX-ANN LNEX 1506ANN-MF 15.88 | 102 | 6.35 | 0.8 - L_»‘ E212
LNEX 1506ANN-ML 15.88 | 10.2 | 6.35 | 0.8 o
— !
LNMX 100605PNR-MF oo | o 100 ] 65 | 65 | 05 | 35 E60
LNMEX-MF | nex 100605PNRMF oo | |o 100 | 65 | 65 | 0.5 | 35 S E64
LNMX 100608PNR-MF oo | |o 100 | 65 | 65 | 08 | 35 IK i E67
LNEX 100608PNR-MF o0 | |® 100 | 65 | 65 | 08 | 35 ' e E68
! t E7 =
W | 0 &g
LNM(E)X'MF LNMX 151004PNR-MF [ J{@) [ J 15.0 10.0 10.0 0.4 45 P E61 (EZ
LNEX 151004PNR-MF ®0 ° 150 | 100 | 100 | 04 | 45 yay E64 5
W LNMX 151008PNR-MF (0 ° 15.0 | 10.0 | 10.0 | 0.8 | 45 J{KE . I I | E67
3 LNEX 151008PNR-MF o0 ° 15.0 | 10.0 | 10.0 | 08 | 45 [ E69
LNMX 151016PNR-MF ® O (] 15.0 | 10.0 | 10.0 | 1.6 | 45 I |t g -
LNEX 151016PNR-MF ®0 ° 150 | 10.0 | 100 | 1.6 | 45 58
LNM(E)X-MM | LNMX 100605PNR-MM NO0EE0 100 | 65 | 65 | 05 | 35 E60 S
LNEX 100605PNR-MM oeoeo ° 100 | 65 | 65 | 05 | 35 , E62
LNMX 100608PNR-MM ®O ° 100 | 65 | 65 | 08 | 35 - E64
LNEX 100608PNR-MM ®0 ° 100 65 | 65 | 08 | 35 ] Bl O i L | E65 a
LNMX  100605PNL-MM ° ° 100 | 65 | 65 | 05 | 35 [ E67 =3
LNEX 100605PNL-MM ° ° 100 | 65 | 65 | 05 | 35 ! | E68 3<

W E70
)

LNMX 151004PNR-MM o/oej0fe 15.0 | 10.0 | 10.0 | 04 | 45 E61 ©
LNEX 151004PNR-MM o0 ° 15.0 | 10.0 | 10.0 | 04 | 45 E63 38
LNM(E)X-MM [LNMX  151008PNR-MM o0 ° 150 | 100 | 10.0 | 0.8 | 45 . E64 23
LNEX 151008PNR-MM o0 ° 150 | 10.0 | 100 | 0.8 | 45 - E66 3°
~ |LNMX 151016PNR-MM ° ° 150 | 100 | 100 | 16 | 45 LKE% . W | e
# LNEX 151016PNR-MM ° ° 150 | 100 | 100 | 16 | 45 [ E69 -
[ |LNMX 151008PNL-MM ° ° 15.0 | 10.0 | 10.0 | 08 | 45 w o SN
151008PNL-MM ° ° 150 | 100 | 10.0 | 0.8 | 45 Lg
o3
100605PNR-MA ° ° ° 100 65 | 65 | 05 | 85 , E60 = o
151004PNR-MA ° ° ° 15.0 | 100 | 10.0 | 04 | 45 o E61 SE
151008PNR-MA ° ° ° 150 | 10.0 | 100 | 08 | 45 I&E o 0 lo | EB4 28
L E g8
67 SN
! - E68 =
) E69,E70 ==
MPMT  |MPMT 090308 [ 95 [9525[ 318 | 08 | 45 %%
: 120408 ol |e 127 | 127 | 476 | 08 | 55 kel
- &
/ Sg
OFCN |OFCN 0704SN o o (@ 74 | 18 | 486 | 05 E42
0704FN 74 | 18 | 486 | 05
070408SN 74 | 18 | 486 | 08
070408FN 74 | 18 | 486 | 08
- 070408TN 74 | 18 | 486| 08 | -
OFCW |OFCW 05T3SN 52 | 127 | 385 | 05 | 44 E42
05T3FN 52 | 127 | 385 | 05 | 44
“ 05T308FN 52 | 127 | 385 | 08 | 44
P4
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Plytki frezarskie

Stal RO -
Stal nierdzewna M 288 ROdZBIJ Obro_bkl
Materiat Zeliwo s s s @ Obrobka ciggta
obrabiany | Metale niezelazne 3 & Obrobka zwykta
Stopy zarodpome i tytanowe | S £ 3.2 ® Obrobka przerywana
Stal hartowana H £
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plytka Oznaczenie 8 83/8828/2%38 i Dostepne
g SR EEi9E 5580 1 ¢t 1o seometre razeici
2L PRRRRRE5 552555
OFKR-MA |OFKR  0704FN-MA ° 74 ] 18 [476] 05 E42
0704EN-MA 74| 18 |4.76| 05
%26"
1
OFKR-MF [OFKR 0704SN-MF (@ o oo 74 | 18 |476| 05 E42
070408SN-VIF 74 | 18 |476| 08
% :
i .
w )‘YZG
OFKR-MM |OFKR 0704SN-MM |® @ @ ©® e 74 | 18 |476] 05 E42
070408SN-MM | ® 74| 18 476 038
k -
i r %26”
b I
OFKT-MA |OFKT 05T3FN-MA [ 52 |127(3.97| 05 | 4.4 E42
M}, 05T3EN-MA 52 (127397 | 05 | 44 |
E * 0704FN-MA ) 74 | 18 |476| 05 | 5.8 jo
. - 0704EN-MA 74 | 18 |476| 05 | 5.8 26°
= X
26 OFKT 05T3SN-MF |®|® 52 [127]397| 05 | 44 E42
£§  OFKT-MF 05T308SN-MF 52 127|397 08 | 538
R s
26°
W =
N3
Ij_‘l'é OFKT O05T3SN-MM |®/® (@ ° 52 [12.7|397| 05 | 44 E42
& OFKT-MM 05T308SN-MM 52 (127397 08 | 4.4
‘ 0704SN-MM  |® 74|18 |476| 05 | 55 o
26°
>.E e
28
o
S ONHX-MF ONHX 060608-MF O O 6.6 [16.0| 6.0 | 0.8 | 5.6 E71
080608-MF o0 |o@ 8.4 (20260 |08 |56 | - —
0606ANN-MF oo oo 6.6 |16.0| 6.0 | 0.8 | 5.6 |1.03 ’Ej‘“
Sk 0806ANN-MF oo oo 8.4 |202| 6.0 | 0.8 | 56 |1.53 —
>c I
®E -
b=
S 060608-MM o) o 6.6 |16.0| 6.0 | 0.8 | 56 E71
R 080608-MM o0 |oe 84 [202| 60|08 |56 - S
L9 0606ANN-MM ooo oo 6.6 [16.0| 6.0 | 0.8 | 56 |1.03 E L
o @ 0806ANN-MM oo @00 8.4 (202 6.0 | 0.8 | 56 |1.53 [
© N :
>0 ||
28 ONHX-MA [ONHX 060608-MA ° ° ° 66 160] 60 | 08 | 56 | - 23 E71
£ _
e 080608-MA ° ° ° 84 (202| 60 | 08 | 56 &
R o e
%) Ll
N E
L&:% ONHX-W ONHX 060608-W 6.5 |16.0| 6.0 | 0.8 | 5.6 E71
= o 080608-W oo oo 82 (202| 60 | 08 | 56
O c
Ss L f
N © .--"":"'
38 e ‘
NS
22 ONMX-MF [ONMX  060608-MF o o 6.6 |160] 6.0 | 0.8 | 56 E71
W 080608-MF o0 |o® 8.4 (20260 |08 | 56| - —
’ 0606ANN-MF oo oo 6.6 [16.0| 6.0 | 0.8 | 56 |1.03 -
0806ANN-MM o0 o0 84 [202| 60 | 08 | 56 |1.53 ’E—“
b (
K
ONMX-MM ONMX 060608-MM O @) 6.6 [16.0| 6.0 | 08 | 56 | - ot . E71
o 080608-MM O |oe 84 202|60 | 08 |56 | - )~ e
- 0606ANN-MM eooo o0 6.6 [16.0| 6.0 | 0.8 | 56 |1.03 ) Ej‘“
| &= | 0806ANN-MM oo (o 84 202 6.0 | 0.8 | 56 |1.53 % -t
— : I I
RN L
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Ptytki frezarskie

Stal R0 0 o
Stal nierdzewna M LaE.2E 3 [ ] ROdZGZ] Obro_bkl
Materiat Zeliwo s %0 @ Obrobka ciggla
obrabiany Metale niezelazne [ F) & Obrobka zwykta
Stopy zarodporne | tytanowe | S 28 [ ] ® Obrobka przerywana
Stal hartowana H 3 [ ]
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
; Y8ooow o loXwlo Hg ) Dostepne
Piytka Oznaczenie % %§ ?g % % g g gg g § § o g,@ lalelr|a 71;1 Geometria narzedzia
Z2Z2Z2ooooooolO OO IG nwn '
PNEJ 1223N [ ] - 1127123 | - | 50|40 E193
1225N - 1271 25| - | 50|45 E194
1230N - |127/30| - | 5050
1235N - |127|35| - | 5060
PNEJ 1240N o |0 - 127/ 40| - |50 70
1245N ° ° ° - |127| 45| - | 5080 ]
- 1250N - |127]50 | - |50 90 .
\’) | 1255N ° - |127|55 | - |50 100
” 1260N - |127]60 | - |50 |11.0 L
1265N ° - |127| 65| - |50 |120 <
1270N - |127]70| - |50 [130
1275N ° - |127] 75| - | 50 |140
1285N - |127] 85| - |50 (160
PNEJ 1223N-C03 - 127123 | - |50 |40 E193
1230N-C03 - |127/30| - | 5050 E194
1235N-C03 - |127]35| - |50 (6.0
PNEJ-C 1240N-C05 - |127] 40| - | 5070
1245N-C05 - |127] 45| - | 50|80
1250N-C05 - |127|50| - | 5090 "
1255N-C05 - 12755 | - |50 (100
1260N-C05 - |127]60| - |50 110
1265N-C05 - |127] 65| - |50 [120 L] =
1270N-C05 - 112770 | - |50 |13.0|=C03 : Chamfer 0.3mm Lo
N 1275N-C05 - |127| 75 | - |50 |140| CO5 : Chamfer 0.5mm g=
RC RC 16 ° 58| 16 | 35| 8 | - | - E161 &=
20 ° 178 20 | 4 | 10
E 25 ° 220| 25 | 5 125
’)‘, 30 ° 268| 30 | 6 | 15 o
32 [ 278| 32 | 6 | 16 5
28
RDCT 10T3MO-MA [ ] - |10 [397| - |385 E129 @
RDCT-MA 1204M0-MA ° - |12 478 - | 45 E132
a&"i E134
\J =
g8
RDHW 0501MOF 5 150 - |23 - E131 3=
0501MOE ol |@ 5 (159 - | 23| - E134
0501M0S 5 (159 - |23 - o
06T1MOF 6 |198| - |25 2
RDHW 06T1MOE ol |® 6 (19| - |25 37
06T1MOS 6 |198| - |25 23
0702MOF 7 |238] - |28 3°
0702MOE ol |@ 7 (238 - |28
0702M0S 7 [238] - |28 l
0803MOF 8 |[318| - |34 g 8
0803MOE o |e 8 318| - |34 NS
0803M0S 8 |318| - |34 &S
1605MOF 16 |556| - | 55 E130 °ga
RDHW 1605MOE 16 |556| - |55 E133 :
. 1605M0S 16 |556| - | 55 E134 ==
2006MOF 20 |635| - |55 S8
a 2006MOE 20 63 - |55 £3
. 2006M0S 20 1635| - | 55| - B&
RDKT 10T3MO-MF o000 10 [3.97| - |385| - E129 &3
RDKT-MF 1204MO0-MF 00 12 |476| - |45 - r E132
1605M0-MF 16 |556| - | 55 E133 ¥
= E184  nH
25
o
RDKT 1605M0-ML - |16 |556] - [55] - E130 Sg
RDKT-ML - E133
.‘ E[id‘ E134
RDKT 10T3MO-MM [@/@/e|e|e @|e|® - | 10 [397] - |385] - E129
RDKT-MM 1204M0-MM (@@ @@ @@ 0 ® - |12 |478| - |45 - — E132
_ 1605MO0-MM o |0 16 |55 - |55 - E133
= 2006M0-MM e0® 20 635| - | 55 E[ o |E134
¥ — ot [}

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie

B KORLOY



Ptytki frezarskie

Stal s[s] s[8[# z[s ) -
Stal nierdzewna M g 8% ROdzazj obrqbkl
Materiat Zeliwo 3 D s @ Obrobka ciggta
obrabiany | Metale niezelazne ° s & Obrobka zwykfa
Stopy zarodpore i tytanowe | S [.3E. ® Obrobka przerywana
Stal hartowana H 3
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plytka Oznaczenie 883/8 8282538 Geometri Dostepne
Z2Z2Z2ooooooolO OO IG nwn
RDK RDKW 0501 MOE (] 5 (159 - |23 - | - E131
—_— 06T1MOE ® O 6 (198 - (25| - | - [ E134
0702MOE [ J@] 7 |238| - |28
0803MOE e 8 [318) - |34
REKR 170400-MM - |17.8(476] - | - | - | -
REKR-MM E42
iZO"
|
SDCN 42R - 1127|318 - | - |35 E204
42L ° - |127(318] - | - |35 —
53R - |sgm|a76] - | - |50 - I
53L - |5om|476] - | - |50 - |
: =
42M [ ] - 127|318 - | - [15] - E29
Qo 42M-G [ ) - 127|318 - | - |15 - E30
%% SDCN 42MT ) o0 ee| - (127318 - | - [15] -
TN 42MT-RH ° - 127318 - | - [15] - a
(] =
= 42MT-S20 ° - l27|318) - | - |15 - | %\
/ 53M ° - |sem|a76] - | - [15] - i
o ] 53M-G ° - |g5|476) - | - |15 - N J 15
>= 53MT N0 oo oo - |nemlare| - | - |15] - d |-
I_%% 53MT-RH [ - |6e|476] - | - |15 b Cutting edae qeometr
8 53MT-S20 ° - Jtams|aze| - | - 15 - | g :gugh%sfje Shar‘ée Edge
1203AEEN - [127318) - | - [15] - | 5205
1203AEEN-RH - [12.7(318] - | - |1.43| - RH : Strengthened Edge
. E 1203AESN - |12.7(318] - | - |15 - )
gs 1203AESN-RH - Jt27(atg] - | - |1dg| - | Poub-culing edge geometry
-3 1504AEEN - |t575(476] - | - |15 MT : AETN
1504AEEN-RH () () - |t5815|4.76] - | - |1.43 '
1504AESN - |tsemlazs| - | - |15
SE 1504AESN-RH ° - |to85476| - | - |143] -
ﬁé SDET-MA |SDET 09M402R-MA ° ° - |95 3923/ 02 [ 40 [1.2] - : E126
EE N 09M404R-MA - | 9525|3923/ 0.4 | 4.0 |12 - ‘ E127
S - 09M405R-MA - 95% 13923/ 05 |40 [1.2 E128
: 130504R-MA ° ° - |13.5(5.56| 0.4 [5.56| 2.2
So
s?
°N SDET 09M405R-MF - loss| 4 [05] 4 |12
=N - - : E126
33 SDET-MF 130508R-MF - |13.5|556| 0.8 |5.56| 2.2 E127
i E128
=
g§E SDET 09M405R-MM - loss| 4 [05] 4 |12 E126
== SDET'MM 130508R-MM - |135/5.56| 0.8 |5.56| 2.2 E127
O c - E128
EERRY
= h
T ,
5 .
3e SDKN-SM SDKN 1203AESN-SM ° - [127[318] - | - |1.64|059 E29
1203AEEN-SM - |127(318] - | - |1.64]0.59 E30
_ 1504AESN-SM [ ] - |15§%5|4.76] - | - |1.64/0.58
‘;/’ 1504AEEN-SM - | |a76| - | - |1.64|058
SDKN-SU [SDKN 1203AESN-SU NED - J127]318] - | - [1.64]059 E29
1504AESN-SU e0l® - | w5 |a76] - | - |1.64|0.58 E30
-
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Ptytki frezarskie

Stal RO 3 -
Stal nierdzewna M 288 ROdza:] Obl’Oka
Materiat Zeliwo s s @ Obrobka ciggla
obrabiany | Metale niezelazne s & Obrobka zwykta
Stopy zarodpore i tytanowe | S L.2E.2 & Obrobka przerywana
Stal hartowana H 3
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plytka Oznaczenie 882/8828/2%38 i Dostepne
i 2ogana8n 2SS gsl (oSl 1 |d|t|r|d|ab Geometria narzgdzia
2SS RRRRRLES 552550
SDKR 1203AESN-MX -7 la8] - | - |146] - E29
SDKR-MX 1203AETN-MX - 7 318| - | - |146] - E30
) \ 1203AEN-MX (@ |@® - | 1271318 - | - |1.46
- 1504AESN-MX| (@ - [15875/4.76| - | - [1.45
N 1504AETN-MX - 5asaTe| - | - |145
w 1504AEN-MX (@ |@ - |1se5|4.76| - | - [1.45
SDKR 1203AESN-SM - | 127 1318| - | - |1.43|0.71 E29
SDKR-SM 1504AESN-SM - |16875|4.76| - | - |1.64|0.58 E30
SDMT 090308-MM oo ~less5[318]08 | 44| - | - E149
0 NN ”T‘j E163
/. E164
NG v 14°
d t -
g T
SDXN 1203AESN-FM o o - | 127 |3.48] - | - [1.43]|0.71 E29 cz%
SDXN-FM 1203AEEN-FM - | 127|318 - | - |1.43[0.71 . E30 o
1504AESN-FM o - |tss75|4.76| - | - |1.43[0.70 ~J
™ 1504AEEN-FM - [15875/4.76| - | - [1.43[0.70 j==p
/ =" S
g g
=<
@
SDXR 1203AESN-FM - 127 [3.18] - | - [1.43[0.71 E29
SDXR-FM 1504AESN-FM - |sems(aze| - | - |1.43]070 2R E30
b —]
/‘-__ 4 ,l\ R = 8—1_'
-, 7. = g3
" ;ﬂ /)TW 3<
‘ d ‘ NEEE
SDXT 09M405R-MA ° - Joss[40[05]40[12] - E126 2
SDXT-MA 130508R-MA ° - | 135 |5.56| 0.8 |5.56| 2.2 | - J[ E127 ER
AN 4 |El28  Ea
@/ T4 | Et89 3°
i - | E
- t 15 90 T
A 3g
Q‘<
SDXT 09M403R-MF - o540 03[40[12] - E126 28
SDXT-MF 09M403L-MF - [9525)40 (03 |40[12]| - ' E127 i
09M404R-MF - Joss| 40| 04|40 12] - E128 i
“. 09M404L-MF - [9525]4.0]04 |40 1.2 E189 s
09M405R-MF |@/@/® o |® - 9525|4005 |40/ 12 E190 ERS
j 09M405L-MF - 9525|4005 | 40|12 =8
130508R-MF (@@ ® @ |® - | 135 |5.56| 0.8 |5.56| 2.2 iy
SDXT 09M405R-MM (@/e @@ @ e - [955] 4005|4012 E126 ==
SDXT-MM 09M405L-MM - |95%(4.0 (054012 E{127 %%
; 130508R-MM |® @ @ ® @ o 0@ - | 135 |5.56| 0.8 |5.56| 2.2 E128 oL
-« N 130508L-MM - | 135 [5.56| 0.8 |5.56| 2.2 E189 &5
S f 130538-MM - | 135 |5.56| 3.8 |5.56 2.2 E190 Sg
SECA 1204AFSN (@@ - | 127 |476| - |5.56|2.66| - .
1204AFTN ° ° ° - 127 |4.76| - |5.56|2.66] -
SECA 1204AFFN - |127|476] - [5.56(2.66| - 71?&
1204AFEN - | 127 |476] - [5.56(2.66| - /an) | ij
[N 1504AFSN - |wam(azs| - [55|28] - U B
f 1504AFTN - |68ms[476| - | 55|28 - \(‘1/ SR
1504AFFN - |16875|4.76| - | 55|28 -
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Plytki frezarskie

Stal s[s[e[s[x[® DB ° SIPI
Stal nierdzewna M 288 ROdZsz Obro_bkl
Materiat Zeliwo ) ) s @ Obrobka ciagta
obrabiany Metale niezelazne [ ) [ ) 3 Obrébka zwyk’fa
Stopy zarodporne i tytanowe | S EES # Obrobka przerywana
Stal hartowana H E
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plytka Oznaczenie NEIEEEEEEREES Geometri REsigae
Y SR B R SSisloER | | d |t % alb eometa narzgdzia
2222222 PLR5 552500
SECN 1203AFFN 0 127]318| - | 236] - E31
1203AFTN oo o | - |127|318| - |236| - E32
1203AFEN - 1127|318 - |236| -
1203AFSN (e/@/® - |127(318| - |236| - >>\
1203AFEN-RH ° ° - |127|318| - | 236 - T
SECN 1203AFSN-RH ° - |127|318| - |236| - !
1203AFTN-S20 ° - |127]318] - |236] - N -
1504AFFN ° - |158% 476 - | 24| - p | ]
/ 1504AFTN ° ® | - |168%|476| - | 24| - > Shape of Edge
1504AFEN - | 15875|4.76 | - 24| - 520 : STS
1504AFSN (@/@|® - | 15875476 - | 24| -
1504AFEN-RH (] - |15875476| - | 24
1504AFSN-RH (] - |15875|476| - | 24
1504AFTN-S20
_ana |SEET 0903AGFN-MA ° ° - o5 318 34 | 211 E123
SEI_ET MA 14M4AGFN-MA ° ° - 140 40 | 44 | 264 E124
o 1, |E125
ﬂ —r di
L“‘-v’} 20°
g -
==
£0 SEET 0903AGSN-MF|®| (e (@] |@ -~ |95 318 34 | 21| - R E123
fﬁ SEET-MF 14M4AGSN-MF |@ @ ® (@ @@ - | 14 | 40| 44 |264| - WW'%?\ E124
= Era) M. |E12s
4&:20"
o d ‘ L
N5
JE__E SEET-MM [SEET 0903AGSN-MM|® @ @ @ - |5 [3.18] 34 | 211 - E123
o 14M4AGSN-MM (@@ @ @ @ |® - | 14| 4 | 44| 264 - E124
L. |E12s
i‘g - 20°
0L *:E;
=3 SEEW 0903AGTN ° - |55 (31834 |211] - _ E123
14M4AGTN (] - 14040 | 44 | 264| - m . | E124
AP/ 4 o |E125
85 T AT
i‘é | d t |0
£5 SEEW 14M4AGFN-W 182(140| 40 | 44 | - | - —— ‘. | E123
@ 14M4AGSN-W 186|140 | 40 | 44| - | - [ A 7 E124
- a 14M4AGTN-W e 0 ° 186140 40 | 44 | - | - T s *E:ﬁ“ E125
e9 N
o8
S5 d
NS
00 SEKN-SM [SEKN 1203AFSN-SM - |127|318| - |246| - _ a E31
- ) 1203AFEN-SM - 127(318] - |246] - /m%\ N E32
e iy 1504AFSN-SM - |15875(476| - |250| - N =
85 U~ 1504AFEN-SM - |t |76 | - | 250] - S J’m
=8 d i
TE
:Ej% SEKN-SU SEKN 1203AFSN-SU 00 - |127|3.18| - | 1.98|1.64 R E31
= 1504AFSN-SU L) - | 1567|476 | - | 2.04|1.64 Vﬁ,;{x A~ E32
O c 1 ) I —
° -+ # It F—
% % ol \!'JV}”’%Q/ = JYzo‘
38 v . K
[oRe)
2x SEKR-MF1 SEKR 1203AFSN-MF1 - 1127|318 - | 23 _ E31
p \ }\ E32
<\-// /j( 20
S v [
1y |SEKR 1203AFSN-MX (@@ |@ ° ° - [127]318] - | 23 E31
SEKB e 1204AFSN-MX (@ - 127 |476| - | 23| - ~ E32
P \ 1504AFSN-MX (@ @ ® [ - |t5e7|476| - | 24| - },,
c\-ff L,
- d [HE
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Ptytki frezarskie

Stal gRO0TH S 3 : L
Stal nierdzewna M E 2k 3E .3 ROdZa] Obfqbkl
Materiat Zeliwo ) s\ s @ Obrobka ciagta
obrabiany Metale niezelazne E 3 3 Obrébka zwyk’fa
Stopy zarodpore i tytanowe |~ S &8 & Obrobka przerywana
Stal hartowana H 3
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plytka Ozn i HEEEEEEIEREE . Dostepne
Y Nk e R S I s
OO0 0000 00AZZZ K-
ZZ2Z2aoooooooOo00IOnwn
SEKR 1203AFSN-SM - 127 |3.18] - - 246 E31
SEKR-SM 1504AFSN-SM - |15875/4.76| - - 250 I~ E32
- =
\J i )thr
d ! R
SEKR 1203AFSN-X35 - 127 |3.18] - - |2.361 a E31
SEKR-X35 1203AFFN-X35 - | 127|318 - | - |2.361 SFS%X ™
/\\ 1204AFFN-X35 - 127 aze| - | - |2381 } 1=
0.
AN 4 ‘9 €L
SEMN 1204AZ ) (10 - | 127 |476| - | - |20 . E31
SEMN / ‘ >>\ —
|
1 v
~ 4 d [

SEXN 1203AFSN-FM o | - 127 ]318] - | - |236 . E31
1203AFEN-FM R P B = S E32 =
1504AFSN-FM ° - hsgrs|aze| - | - |240] I L) - B2
1504AFEN-FM - lisers|a76| - | - 240 Ny ] 3=

~ 17 JYzo" =
y K o

SEXR 1203AFSN-FM [ ] - 127 |3.18] - - 236 E31

1504AFSN-FM - [15875|4.76| - | - |2.40 E32 g iy
S8
- g8
)[ 20°

i
SEXT-MF |SEXT 0903AGSN-MF LI ) ® - 19525 (3.18| - |34 |2.11 E123 -
14M4AGSN-MF (@ (@@ ® ° - | 140 | 40| - |44 |264 - E124 3T
i | E125 3=

20°

i
SEXT-MM [SEXT 0903AGSN-MM o000 °0 - 9525 (3.18| - |34 |2.11 E123 oyl
14MMAGSNVIM (@ @ @ @@ ® @@ - 140 | 40| - |44 |264 - E124 g_g
v |E125 2o
Yo 5@

1
SEXT-MR SEXT 0903AGSN-MR (@) - 195251318 - |34 |2.11 E123 U%—'
4 14MMAGSN-VR [@| (@@ @| |® - | 140 [ 40| - |44 |264 | E124 8=
@ | E125 28
X . Q=
20 O o
1 N
SFCN [SFCN 1203EFR OO0 - [127]318] - | - |25 E33 s
338
7§ g8

SNCF 1206ANN-MF ° ° - |127]e6] - | - | 2 E72 ==
1507ANN-MF o ° 15875/7.35| - | - | 21 N

SNC(M)F-MF SNMF 1206 ANN-MF ® 127 (66| - | - | 2 ’g_"§_
1507ANN-MF ° 15875|7.35| - | - | 21 < 25

a ] Sg

i o

SNCF 1206ENN-MF ([ ] o - 127 | 66| - - 118 E73
1507ENN-MF ° ) - |15875|7.35| - | - | 1.8

SNMF 1206ENN-MF ® 27|66 - | - |18

W 1507ENN-MF ° 15875|7.35| - | - | 18
SNCF 1206QNN-MF ° [ ) 127 | 6.6 | 0.8 1 E74
SNC(M)F-MF' s 12060NN-MF ° 127 | 6.6 | 0.8 1
J L]
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Ptytki frezarskie

Stal g BEIES Y TR
Stal nierdzewna M 28 ROdZBIJ Obro_bkl
Materiat Zeliwo s 3 Y @ Obrobka ciggta
obrabiany | Metale niezelazne 0 z & Obrobka zwykia
Stopy zarodpore i tytanowe | S E 3k ® Obrobka przerywana
Stal hartowana H E
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plytka Oznaczeni 883/8 828258 i Dostepne
ty ie %%§§§§§3£§§§§Fo§8 Clalelelalals Geometria narzedzia
SE2RRR R R L5555 255
SNC(M)F-MM SNCF 1206ANN-MM o |o - 27le6| - | - | 2 E72
1507ANN-MM e o - [158757.35 - | - |21 P9
SNMF 1206 ANN-MM [} - 127|66| - | - | 2
,« 1507 ANN-MM ° - 15875735 - | - |21
SNC(M)F M| SNCF 1206ENN-MM e o - 127|/66| - | - [18] - 8 E73
1507ENN-MM o o - 5875735 - | - (18] -
SNMF 1206ENN-MM [ - 127|661 - | - |1.8] - ©
( 1507ENN-MM ° - 15875735 - | - [18] - @
" - ]
M| SNCF 1206QNN-MM e @ [O - |127/66|08| - | 1 | - Ly E74
SNMF 1206QNN-MM [ ] 12.7/66 | 08| - | 1 | - mﬁa
A
D )
- & ||
SNCN 1204ENN ° olele| - [127[a76] - [ - [14]10 eXp E203
1504ENN ® | - [5e476| - | - 1410 RN U
Ve DY =
fE) - ‘ d t
=9 SNEF |SNEF 435 ° - [12.7]4.76] 2.0 7 E207
fﬁ 4 535 - 1158754.76| 2.0 = ]
= L4
d t
5% SNEX |SNEX 101010 ° 10010 [10(46] - | - A E200
[0) vl ( [
-5 /i 1010ZNN - | 1010 |(1.0) 46| - | - ‘
L N
S : /
_ £  SNEX-CU1|SNEX 101010-CUT ° 1010 | 1046 E200
28 e 1010ZNN-CU1 ° 10 | 10 [(1.0) 46
us : 121212-CU1 ° 12.712.7| 12| 56
5 1212ZNN-CU1 [ ) 12.7|12.7|(1.2)| 5.6
Sk SNEX-MA | SNEX 1206ANN-MA O ° ° - [1276.35] - | 45236 E55
=E w 1206ENN-MA ° ° ° - |127)635| - |52 [1.82 E57
EE 1206QNN-MA - |127]6.35| - |5.21.39 E59
g 120612-MA L] ° ° - |12.76.35] 1.2 5.2
8o SNEW SNEW 09T3ADFR ° - [o525[397] 05 4.4 E78
e}
N
=3 =
(O]
T v
2o SNEW-NAF SNEW 09T3ADTR-XAF ° - |o525]397] 0.5 | 4.4 E78
g N r« 09T3ADTR-NAF [
85 SNKN SNKN 1204ENN () - 127476 - | - |14 E34
o2 1504ENN ° - 5875476 - | - |14 E203
So
it
TS
=Z X
SNM(E)X-MF | SNMX  1206ANN-MF o0 ° 127635 - |45 [2.36 E55
SNEX 1206ANN-MF (2L ) - (127|635 - | 45236 E56
/“,*- SNMX 1507ANN-MF o o - hisarel7.04| - |56 [3.15
v SNEX 1507ANN-MF o @) 158757.94| - |5.6 |3.15
<&
SNM(E)X-MF | SNMX 1206ENN-MF oo [ [o 127]6.35| - |5.2[182 E57
SNEX 1206ENN-MF e [ ) 127|6.35| - |5.2(1.82 E58
SNMX 1507ENN-MF O O 15875/7.94| - | 5.6 [2.66
SNEX 1507ENN-MF O @) 15875/7.94| - | 5.6 [2.66
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Ptytki frezarskie

Stal £ ] . s
Stal nierdzewna M i : : .3 * il ROdza] obrobk
Materiat Zeliwo s 30 ™ @ Obrobka ciggla
obrabiany Metale niezelazne s & Obrobka zwykfa
Stopy zarodpore i tytanowe | S 8 ® Obrobka przerywana
Stal hartowana H E
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
f HE S EEEEEEEE q Dostepne
Ptytka Oznaczenie % %§ ?g % % g ?3 ggg § § .= g E ildltlrldlalb EeameiE narzedzia
Z2Z2ZoooooooloO 00O IGunwn
SNM(E)X-MF SNMX 1206QNN-MF [ ) ) 127(6.35| - |45 [2.36| - ﬂ‘/ E59
. SNEX 1206QNN-MF (] [ 127|6.35| - |45 [2.36] -
<@ , |SNMX 120612-MF ° ° 127/635/ 12|45 | - | - @ # ;
’ SNEX 120612-MF ° ° 1276.35| 12| 45| - | - SN ‘
: ]
SNM(E)X-MM SNMX 1206ANN-MM |O| e/®® @@ 127/6.35| - |45 (236 E55
w SNEX 1206ANN-MM |®| @ @@ ) 127(6.35| - |45 [2.36 E56
SNMX 1507ANN-MM O @) 158757.94| - | 5.6 (3.15
SNEX 1507ANN-MM @) O 15875|7.94| - | 5.6 (3.15
SNM(E)X-MM [SNMX 1206ENN-MM oo ° 127|635 - |52 1.82 E57
& SNEX 1206ENN-MM oele ° 1270635 - |52 [1.82 ES8
SNMX 1507ENN-MM O @) 158757.94| - | 5.6 [2.66
SNEX 1507ENN-MM (@] O 15875|7.94| - | 5.6 [2.66
SNM(E)X-MM |SNMX 1206QNN-MM . . 127635 - |45 236 E59
- SNEX 1206QNN-MM ® [ ) 127(6.35| - | 4.5 [2.36
SNMX 120612-MM ° ° 127/6.35| 12| 45| -
SNEX 120612-MM [ [ ] 127(6.35| 1.2| 45 =
g T
5=
SNEX-W |SNEX 1206ANN-W NEREC 1713[127]635| - | 45 E55 3
_.,-"-\.. o
== o
SPCN 1203EDR eoe0e o000 e® - 127318 - | - |14]10 E35
1203EDL ° ®e® | - 1270318 - | - |14]10 E36
1203EDR-G [ ] - [127]318| - | - |14 (1.0 -
1203EDER-RH ° [ J[e) - |127]3.18| - | - |1.63|08 30
1203EDSR-RH 0 - |127]3.18] - | - |163]08 3<
1203EDTR-RH [ ] - 127|318 - | - |1.63/0.8
1203EDR-S20 ° - [127]318] - | - |1410 2
SPCN 1204EDR - |ezjazs| - | - [1a]0| [ S%S = ®
_ 150412T o | - |semlars|12]| - |- | - i — 3¢
1504EDR o o o |®e® - |Bemare| - | - 1410 - AN 23
/ 1504EDSR ° - |15gmla76] - | - |14 |10 d b, 3°
1504EDL - |158m(476| - | - |14 |10
1504EDR-G ° - |76 - | - 1410 .
1504EDER-RH ° Y} - |sgm|a76| - | - |1.64] 08 8=
1504EDSR-RH o - |1sg754.76| - | - |1.64|08 328
1504EDTR-RH - [15875[4.76] - | - |1.64|08 F
1504EDR-S20 J - |15875(4.76] - | - |14 /1.0 N
SPEN-WC |SPEN 120416-WC - 127|476 16| - | - | - E35 S
: 150412-WC - |158m(4.76] 1.2 E36 S8
150416-WC - |158754.76| 1.6 =2
150420-WC - |1675(4.76| 2.0 g5
190424-WC - |1905|4.76| 24| - | - Sl
SPEX 1203EDR-1 - |127(3.18| - | - [10.2 E35 ==
SPEX 1203EDL-1 - |127[318) - | - |102 E36 N
1504EDR-1 - |15875\4.76| - | - [10.2 gg
1504EDL-1 - |tsgm|a76| - | - 102 &5
p—r 1904EDR-1 - 1905476 - | - [10.2 = e
1904EDL-1 - |19054.76] - | - [|10.2] -
SPFN SPFN 200-N 88|22 - 02| - | - | - E195
=, 300-N 98|30 - |02] - | - | - :
’ 400-N 98|40 - |0.25
SPKN-SM |SPKN 1203EDSR-SM - [127)318] - | - [166)092 E35
1203EDER-SM - [127]318] - | - |1.66/092 E36
i 1504EDSR-SM - |15gm5(476] - | - [1.62/0.93 =
N/ 1504EDER-SM - |15875(4.76] - | - [1.62]0.93 /ﬂ}w
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Plytki frezarskie

Stal Sizezs $ ® | [ Rodzaj obrobki
Stal nierdzewna M 288 h R
Materiat Zelwo Y [ ry @ Obrobka ciggta
obrabiany Metale niezelazne 3 & Obrobka zwykta
Stopy zarodporne i tytanowe - S 88 u Obrobka przerywana
Stal hartowana H E 3
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm) Dost
i HEEEEHEER=EE ; ostepne
P | Omeenie |G BB BBRERERE e (B 0|t ¢ o o RIS s
S22 RRRRRRL 5552555
n SPKN 1203EDSR-SU o0 12,7127 |3.18| - | - |1.66/0.92 Sﬁ%‘a E35
SPKN-SU 1203EDSL-SU o |0 127]127|318| - | - |1.66|092 m E36
- 1504EDSR-SU o0 15875(15875|4.76| - | - |1.62]|0.93 ©
. 1504EDSL-SU (I 15875|158754.76| - | - |1.62(0.93 M %w
Ty d []
SPKR-MX |SPKR 1203EDSR-MX | ® ® @ ® - 127|318 - | - |14 — E35
1203EDSL-MX | @ - 127|318 - | - |14 E36
o~ \ 1504EDR-MX |® - |5gi5|4.76| - | - [145 }’*
o 1504EDSR-MX| @ |® - |isgmm|476) - | - 145 fﬁw
[t d It
SPKR-SM SPKR 1203EDSR-SM - 127|318 - | - |1.66(0.92 S%sa — E35
1504EDSR-SM - |86%5|4.76| - | - [1.63[0.93 @p s, ] E36
P =
. -/-*‘f fﬁ%& /Jm“
d R
SPMN SPMN 120308 [} - |12.7|3.18/08 | - | - | - /_’?,ﬁ’ _ E167
| Ll
[
/ ] 4%[1?
d t
e ,
=0 SPMT |SPMT 060304 ° ° - 16.35(3.18| 0.4 | 2.8 s E149
=@ | —
o N | E163
£ @) —E lo | Et64
h y &J : s
r 4 i | T4
(] T
’?’é SPMT-KC SPMT 110408-KC () o0 - |115/48(08 45| - | - o E167
s O 5
S ERE 17
d t
>.E SPMT-MM |SPMT 120408-MM (] - |127]476/08 | 56| - | - _ Vs . E109
xS} 120508-MMN - 127|556/ 0.8 | 56| - | - m | E149
g /ﬁ S —E—La' E163
\/W ? - |E164
e t
o E SPXN 1203EDSR-FM e o - 127|318 - | - [1.41[1.00 o E35
=] SPXN-FM = X%g —
%é _ 1203EDER-FM - [127(318] - | - |1.41/1.00 9/1\?\ =] E36
e5 - 1504EDSR-FM o |0 - |6am|aze| - | - [1.38|1.01 (7 —
© 1504EDER-FM - |5g%5|4.76) - | - |1.38/1.01 =) ngw
d |t
- ‘ |
g o PXR-FM SPXR 1203EDSR-FM [ ] - [12.7|3.18] - - |1.41(1.00 L\ b R E35
S § S 1504EDSR-FM ) - |15875(4.76) - | - [1.38]1.01 < l- .y E36
[SES] = .-:-"'. LA =1
2o TECN 22R ) 11.0(635(3.18| - | - [1.0]05 E41
S5 22TR ° ® |(11.0(635(3.18/08| - |05] -
=g TECN 32R [ ) 16.5(9525(3.18| - | - |1.0|05 60’
§E 32R-G ° [ ] ® [165[9525(3.18 - | - |1.0]05
== 32TR ) 16.5(0525(3.18/ 0.8 | - | 0.5
Gl 32TR-S20 16.5/9.525(3.18| 0.8 | - | 0.5 | -
o2 — 43R-G 220|127 (476| - | - |20]05
ﬁ = 43TR-Z 22.0(127|4.76/ 08| - |15
N X 43TR 22.0[127|4.76/08 | - |15 -
Se TEEN 32TR ®|165/9525/3.18/ 08| - [05] - 60 E41
43R-Z 220(127|476| - | - |20|05 \
TEEN 43TR-Z ® |[220/127(476/ 08| - 15| - /
43TR-ZH ° ° 220|127 (476|108 | - 15| - | /£ " o0
43R ® 220(127(476| - | - (20|05 T ¢
—— 43R-G ) 22.0(127|4.76| - | - |20 |05 | pShape of Edge
43TR o0 [ ) e o ®®220127(476/ 08 | - |15| - [ -G : Light side, Sharp edge
43TR-S20 ° 220127476/ 08 | - |15| - | ‘S20:STS ZH : Hole added
TFCN |TFCN 2203PFR ° 22.0127(318| - | - [2.42]0.71 - E37
- 2203PFL ° 220[127|3.18| - | - |242|0.71
(1) \‘
1 %,
—
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Plytki frezarskie

Sl LR IO IEIE 2 $| | % ¥ Rodzaj obrobki
Stal nierdzewna M 288 h .
Materiat Zeliwo ) 30 Py @ Obrdbka ciggta
obrabiany | Metale niezelazne [y & Obrobka zwykta
Btopy zarodporne i ytanowe | S BES 4 Obrobka przerywana
Stal hartowana H E 3
Pokrywane Cermetal | Niepokr. Wymiary (mm) b
i Qi 8B2oowioloooa i ostepqe
Ptytka Oznaczenie % %% g % % g (E; §§§ § § e 55 el ol belals Geometria narzedzia
Z2Z2Z2ooooooolO 00O IGnw
TNMX2710AZNR-NM ® O|0|O 27 |15875| 10 | 0.8 | 5.6 |2.63 E46
E47
d
TPCN 1103PPN ® ©®® (635318 - | - [07]07 E38
1103PPTN ® ©®6®10(6353.18 - | - |07|07 E191
1603PDR ® @ 16.5(9525(3.18| - | - |1.2]07 E192
1603PPN ° ° e @ 16.5(9525(3.18| - | - |1.2[12
1603PPR [ ] ® 0®®550955318 - | - [1.2]1.0
1603PPR-G ° 16.59525/3.18| - | - |1.2[1.0 60’
1603PPSR ° 16.509525(3.18| - | - |[1.2|1.0 7 _
1603PPTN 16.5(9.525/3.18| - | - [1.2]|1.2 |
1603PPTR 16.5(9525(3.18| - | - |1.2[1.0
TPCN 1603PPR-RH o 16509525(3.18| - | - [1.2 10| 4 j} zgp
1603PDER-RH o0 (o 16.5/9.525(3.18| 0.8 | - | 1.5 - d 2 =t
1603PDSR-RH o 16.5(9525|3.18/ 0.8 | - |15 -
1603PDR-S20 [ ] 16.5(9.525/3.18| - | - [1.2]0.7 60°
— 2204PDR o o ® (00012747 - | - 14|07 S . x
2204PDR-G ° 00(12.7(4.76) - | - [14]07 ‘ gg
2204PDL ® boo|127476] - | - [14]07 S
2204PDSR ° 0000127(476| - | - |14]07 | L vl =25t )
2204PDTR bo0(127]476) - | - [14 07 = X L
2204PPN 02.0127(476) - | - |12]12 o
2204PPTN 02.0[12.7(476) - | - [12]12 N
2204PDR-RH 00(12.7|4.76| 08| - |1.8 g g
2204PDER-RH ° e O 22.0/12.7(4.76/ 08 | - | 1.8 @
2204PDSR-RH ® O 22.0(12.7/4.76/ 08 | - |18 -
2204PDR-S20 o 22.0/12.7]476] - | - |14]07
" TPKN 1603PDSR-SM 16.5(9.525/3.18| 1.0 | - [1.70 E38 S
TPKN-SM 1603PDER-SM 16.5(9525(3.18| 1.0 | - [1.70 R
2204PDSR-SM ° 00012.7(4.76/ 1.0 | - |1.91 | 3<
- 2204PDER-SM 00012.7(4.76/ 1.0 | - |1.91
TE— ™
e
TPKN 1603PDSL-SU ° 16.5/9925/3.18/ 1.0 | - [17] - 60" E38 38
TPKN-SU 1603PDSR-SU ®C e 16.5(0925(3.18/ 1.0 | - | 1.7 - s — g'é.
2204PDSL-SU ® 22 [12.7/3.18{1.0 | - [1.91] - w = 3
- 2204PDSR-SU oe0 22 |127(318)1.0 | - [191] - o \ = —
- — e 3 .ﬁff” g 8
TPKR 1603PDSN-MX 16.505%(3.18| - | - (12|12 6. E38 3o
1603PDSR-MX 16.5005053.18| - | - |12 |07 /\ ~ ‘8@
1603PPR-MX |® 16.5(9525(3.18| - | - |1.2|1.0 ! :
1603PPSN-MX | @ 16.5/9.5253.18| - | - |12 |12 =3
TPK.R WX 1603PPSR-MX | | ® 16.59525/3.18) - | - |12 10 K v =8
Y 2204PDR-MX |® 22.0(12.74.76|/1.0 | - [1.4] - @8
oY 2204PDSR-MX| |®|® 020(127/476/ 10| - [14] - . S
g 2204PPR-MX 220(12.7|1476( 1.0 | - |14 - 7< i
/ N ¥
r o N’(',\D‘
Ry = g8
: Sa
TPKR 1603PDSR-SM 16.5(9.525/3.18| 1.0 | - [1.70| - 50 E38 50
TPKR-SM 2204PDSR-SM 200(12.7/476/ 10| - 191 -
fe
TPXN-FM |TPXN 1603PDSR-FM e 16.509.5253.18 1.0 | - |1.30 E38
1603PDER-FM 16.5(9.525/3.18| 1.0 | - [1.30 —
2204PDSR-FM o0 02.0/12.7(4.76/ 1.0 | - [1.51
® 2204PDER-FM 22.0(12.7|4.76/ 1.0 | - |1.51 A=
=N
R
s TPC(K)N B A A BP~N— For FCHC ® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zaméwienie
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Ptytki frezarskie

Stal £ 3k 3 . A
Stal nierdzewna M 28 ROdzaJ Obro_bkl
Materiat Zeliwo ) @ Obrobka ciagta
obrabiany | Metale niezelazne & Obrobka zwykta
Stopy zarodpome i tytanowe| S EJED 8 Obrobka przerywana
Stal hartowana H E
Pokryw: Wymiary (mm)
Pl Oznaczenie ﬁ § 5 2823258 < Geometria Dostepqe
= =B 3 BN R8N o281 ||k |d|t]|r|d]f narzedzia
OO0 0000 00N Q===
ZZ2Z2 0000000 I S n v
TPXR 1603PDSR-FM ° 16.5 95253.18/1.0 E38
TPXR-FM 2204PDSR-FM ° 22,0 12.714.76/1.0 _
/ - =
J— ?%ﬁ "
TWX-KC |[TWX 16RKC 165 952/397| 0.8 [445 E169
& w 22R-KC 2 12.7|4.76| 0.8 |4.45
s
VCKT 220530N-MA 156] - | - |127]55630 |56 E176
VCKT-MA E177
D
VDKT 11T210N-MA 88| - | - [63[287|10 |28 E177
VDKT-MA 11T220N-MA 67| - | - |635[287/20 28 E178
£
Eg WDKT-MH WDKT 080316ZDSR-MH (XXX 8.01(3.18/16 (33| 1.8 E145
., 130520ZDSR-MH 1000 - |13.5/5.56| 2.0 556 3.1 A " | E147
® 150625ZDSR-MH o000 - |15.0|6.35| 2.5 |5.56| 3.4 AN " | E148
23 - a ]
o
L%_é WNMX-MM WNMX 09T316ZNN-MM o000 - 195239716 (36|17 i;;\ E140
S W 130520ZNN-MM oo 127]66| 20 | 47 | 25 FOOR E141
- IS " E142
L - 1
— . E143
=E et SRR L‘» E144
L%% XCET-KC |XCET 310404ER-KC 309| - | - |955| 45|04 |44 - E168
¢ Wacnoval: "
Skl - 7
= o |
8§
.S XEKT 19M504FR-MA L] o 18 |16.4| 14 510444 E179
EE’ 19M508FR-MA o ° 18 |16.4| 1.0 5 (08|44 E180
@ 19M512FR-MA ° [ 18 |164| 06 5 (1244 E181
R 19M516FR-MA ° ° 175(164/05| - | 5 | 1644 E182
o9 19M518FR-MA ° 175/164] 05 501844
o2 19M520FR-MA ° ° 175164(05 | - | 5 |20 |44
oN 19M530FR-MA ° ° 17 164107 - | 5 |20 4] -
38  XEKT-MA 19M532FR-MA ° ° 17(164/05| - | 5 32|44 - S
- - 19M540FR-MA ° ° 165(164| 05 5 14044 - : .
2 W 19M550FR-MA ° ° 16 16404 | - | 5 50|44 - |, .
=h w"@ @ 250604FR-MA ° 245021915 | - |6.35/04 |60 - ;
g€x 250608FR-MA ° 21521912 - latlosleo| .| T —
5E 250612FR-MA ° 245(219(08 | - |6.35/12 60
s 250616FR-MA ° 215219)04) - 1635 1560
S5 250620FR-MA (] 24 121.9/05| - |6.35/2.0 6.0
[$)
s= 250630FR-MA [ 237|219/ 06| - |6.35/30 6.0
88 250632FR-MA ° 237219|04 | - 635/32 |60
%...'\.‘ 250640FR-MA ) 228(219/1.2| - |635/40 |60
z2 250650FR-MA ° 227(219| 04 - (63550 |60
ZDMT 080310R-MM [ 84 - 16.73/32| 10 | 2.8 E164
ZDMT-R wa 110312.5R-MM ° 106 85(365/125| 28
: 130416R-MM ° 132 - |105(4.76| 16 | 4.4

& KORLOY

® : Pozycja standardowa

O : Pozycja na zaméwienie



Ptytki frezarskie

Stal g

8 . L
Stal nierdzewna M 7 ROdZaJ obrobki
Materiat Zeliwo ) @ Obrobka ciggta
obrabiany | Metale niezelazne & Obrobka zwykta
Stopy zarodpome i tytanowe k.2 8 Obrobka przerywana
Stal hartowana H E
Pokrywane Cermetal| Niepokr. Wymiary (mm)
Plytka Oznaczenie NEEEEREEEEE Geometria Dostepne
%%g@sg%gﬁ%égg_eégl bk (d|t|r|d]f ' narzgdzia
S22 RRRRRRE S 552500
ZPET-MM |ZPET 080M-MM 6] - | - 80]35| 8 |29] - E162
‘W 100M-MM ®0 19| - | - [104]45|10|34] - E163
125M-MM )¢ 24 129| 53 |125] 45
- 150M-MM ® O 28 154| 7 | 15 |56
e 160M-MM )¢ 25 164] 7 | 16|56
200M-MM e 38| - |- |07 8|20/|66
2 250M-MM o 48| - | - |259/95|25 |86 T,
ZPET 080S-MM 5 - | - |66]31] 8 |29 "
el 100S-MM [ Je) 155 843810 |34 ;
y - 125S-MM e 0 205 10.7| 45 |125| 45
{ W 150S-MM e 0 25| - | - [124]/65|15 |56
2 ol 160S-MM [ Je) 26 134]65| 16 | 56
200S-MM ® 0 32 167| 7 | 20 | 66
250S-MM 40 207(85| 25 |86 -
ZPMT-MM ZPMT 1504PPSR-MM Y 169| - | - [127\476| - |56 - E109 ®
b 1505PPSR-MVN 89| - | - [127/576] - |56 AT E149 e
\’> J& JLL d wa 5
1 =2
88" ! ! ©
ZPMT-R-MM |ZPMT 160520R-MM Y 161 - | - |127|5.56| 20 | 5.6 E164 =
160525R-MM ° 169] - | - |127/556] 25 | 56 g'u
160531.5R-MM ° 176| - | - [127|556(31.5] 56 @%—
=
ZPMT-R-MR |ZPMT 160525R-MR 176| - | - |127|556| 25 5.6 E164
R
A2 3
=
o
OF1}
gg
3‘<
g
38
2_"<
c Qo
3 o
-
g8
ﬂ‘<
35
Q =
o
N
=&
xZ
4
N N
~D "D
5
&
58

® : Pozycja standardowa O : Pozycja na zamoéwienie
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Ia Zestawienie gtowic frezarskich

Rodzaj operacji _
.| Glowica . Kat A e 218 & &5
Rodzaj Korloy Oznaczenie Ksztatt przyst. Zakres Srednic Wiasciwosci % - : g g2 Strona
s| 8 8 858
o ||~ |Ss
ADN(M) 5 Doskonata mocna krawedz E29
4000/5000 ‘ > #80~0315 | skrawajaca i odprowadzenie | ® E30
wior.
AE(M) . _ Maty opor skrawania i dobra E31
4000/5000 @ #9805 Ghrabialnos. . E32
EF (M) . _ Duzy kat natarcia zapobiega
4000 g & 980~a315 | howstawaniu narostow. b E33
, EN(M) o _ Ekonomiczne ze wzgledu na
Mill-max 4000 . > 980~3315 uzycie dwustronnych ptytek. i E34
i Podwéjnie dodatni kat
8 EPN(M) 75 @80~¢315 | natarcia i maty opor ) E35
H 4000/5000 skrawania. E36
g
=
PF(M) . Duzy kat natarcia i dobra
2 4000 0 #80~g315 skrawalnosé. ¢ 00 Es7
28
L PPN(M) ) X Podejn!e dodatni, kat
4000 90 280~g315 natarcia i maty opor o o o E38
skrawania.
.2 >
NE ) —
g 3 ADS - Antvaibracy E39
© Q 4000/5000 5 #50~¢63 ntywibracyjna E40
o
« .
. .g Turbo mill P>
RS PES ' o Duzy kat natarcia, wydajna
NG 2 %0 20~063 Y kg » wydaj E41
£ Q 2000/3000/4000 pelo obrobka.
° L
° . . :
S AFO(M)4000 080~0125 Eﬁ?&,‘;ﬁ;mam'a’ maly opor
= g | Double 45° a. ° E42
© = Q mill Ekonomiczne.
RE 3 AFO(M)5000 : #80~g315 | (8 ostrzy skrawajacych)
= O r
© &= » .
. &P | PBASO00 (");F 45 | 080~315 . E46
Bo a .
=g Power Dwustronna ptytka. Duza
o® o :
S g buster p — gS;’rkebokos_c. Duzyt/J pOSUw.
>3 —3 rawanie zgrubne.
N O
Iji_’ = PBZ5000 %& 80° 280~@315 L] E47
25 - Aluminiowy korpus glowicy przy-
g .| APD(M) . stosowany do szybkiej obrbki, | @
SE Aeromill | ) e B Type %0 980~0315 | phviki 2 weglikow spiekanych PCD, E77
== mozliwo$¢ wywazania, G2.5.
36 Al
g g‘ . f/ o )
NS MAPDS B %0 040~063 E78
oL . » ,J’ Zastosowanie w matych
TS Aero mil centrach obrabczych —
Z= mini m plytka z weglikow PCD.
MAPD sl o3 90 B2~g40 Klasa wywazania G2.5 Y E78
<
RM8AC(M) o - 8 ostrzy skrawajgcych
4000 e 45 950=0400 1 b stronna plytka do stali, | @ E55
RM8AC( = _ zeliwa, stali nierdzewnej, E56
Rich mill 12000 e 080~6400 | uminium.
RM8EC(M LR,
4000 W r - ) g50~p400 | 8 ostrzy skrawajacych o Es7
75 Dwustronna ptytka do stali,
RMBEC (Mg 080~0400 | zeliwa. E58

6 KORLOY

Glowica do aluminium



Zestawienie gtowic frezarskich Ia

Rodzaj operacii
. | Glowica . Kat L L 2§ g|g| £
Rodzaj Korloy Oznaczenie Ksztatt przyst. Zakres srednic Wiasciwosci % 8 : g 28 Strona
s 8|88 38
a | | |% |SS
o
& “ .
RM M » 8 ostrzy skrawajgcych.
8aCM) [ S allies 88’ #63~g200 | Zmniejszone zakiocenia obrobki | @ E59
4000 4 w przypadku zeliwa.
qg,a @ 16 ostrzy skrawajacych.
= RM16AC(M . Mozliwos¢ zastosowania plytek
3 45 #63~p400 | Wiper dla uzyskania dobre ° E71
S 6000/8000 jakF())éci_ powigrzchni. Moc_n:!,\
b plytka i pewne mocowanie.
= Rich mill
o
z RMT8A (M) 45 | 080~g315 . E72
B 4000/5000 Latwos¢ wymiany plytki
-: oraz dobra obrabialno¢
° ze wzgledu na zatrzaskowy
° X
o RMT8E(M) o _ system mocowania.
= 4000/5000 75 980~0315 Doskonata jako$¢ i E73
g powierzchni.
8 ostrzy skrawajgcych.
RMT8Q(M) 88 080~0315 ° E74
RM4PC(M)3000 ~ 8 ostrzy skrawajgcych.
L o #40~9100 Duzy kat natarcia plytki E60~
Rich mill 920 ' , o o |0 )
RM4PC(M)4000 50~5160 zmniejsza opory skrawania. E70
2>0~¢ Doskonata sztywnosé plytki.
avciv) &
10005/15005/ 90 | 329100 o o Ess
2000S
[ ]
avMciv) & o
3000S/3000S-K ° ~ o0
40005/ / %0 #40~0200 | Trgjwymiarowa konstrukcia ES6
famacza wior do frezowania e o
Alpha-mill @ rowkow, frezowania
AMC(M) bocznego
1000SE/2000SE/ 75° #40~¢100 i planowania. E87
3000SE
e & *
2000M/3000M/ 0 | g50~p125 o
4000M 89
e FMAC(M)3000 750~g125 Precyzyjne ptytki i frez,
5 45° doskonate odprowadzenie | @ E123
o FMAC(M)4000 #50~g200 wior.
©
8 FMAC(M)3000A 963~¢125 Doskonate do obrobki szybko-
g 45° Sciowej i w centrum gwinciarskim, ° E124
I - mata moc maszyny ze wzgledu
FMAC(M)4000A #63~0315 na lekki korpus aluminiowy.
FMPC(M)3000 #50~¢100 Dostepne rozne ptytki
o0 o czterech narozach olele E126
stosowane w obrobce
Future FMPC(M)4000 #63~0125 réznych rodzajow materiatu.
mill FMPC(M)3000A $63~¢100 Doskonate do szybkiej obrobki.
ooy OIS e | g
FMPC(M)4000A #63~0315 lekki korpus aluminiowy.
FMRC(M)3000 g40~g100
- 4 - 8 ostrzy skrawajgcych. E129
FMRC(M)4000 #50~¢125 | Podwojne powierzchnie sty-
kowe pomigdzy ptytkg i
FMRC(M)5000 #50~¢125 gniazdem freza dia stabilne- ° L
_ go mocowania. E130
FMRC(M)6000 #63~¢160
Pewne mocowanie dzigki podwoj-
HRMC(M) 13 #50~¢80 | nemu zaciskowi. Dostgpne plytki o E145
HRM 15° trzech narozach do obrobki z ° o o -~
HRMC(M)15 963~¢160 Slgrzgvzr; rr})ic;suwem i matym oporem E148

Gtowica do aluminium

oBsuzooq wniuiwinfe woj op aM0}0zZ0 anjsiezaly
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Zestawienie gtowic frezarskich

Rodzaj operacji
. | Glowica . Kat A e 21 gl E|¢ 5
Rodzaj Korloy Oznaczenie Ksztalt przyst. Zakres Srednic Wiasciwosci % 8 ; g g8 Strona
N o <5
= |E|2|E 58
HRMDC(M)09 o 940~5100 rfg%“;gg‘ha %ko%fasz'céﬂz . E140
HRMD A 4 12 posuwem'. Pojedyncze Y o o o o o E1~44
HRMDC(M) 13 e #50~125 | mocowanie za pomoca $rub.
T-Cutter | TFE 90’ 021~050 tzgxigﬁwa”ia rowkow e ol o o o EI7
BT30/40/50 Przyjeto jeden t E102
o - rzyjeto jeden typ E103
g %0 p10~030 monolityczny BT/HSKcelem | @ | @ | @ | @ | ® | E104
° HSK63/100 poprawy doktadnosci. E105
§ @ / Wewnetrzny system E106
o Sytem X chtodzenia umozliwia
2 | narze- BT30/40/50 90 916~¢100 | skuteczne odprowadzanie E} 8;
8 dziowy wiér. Duzy posuw i duza o o 0 E110
BT/HSK HSK63/100 gtebokos¢ skrawania. E111
0 .
' BT30/40/50-MAT Zastosowanie do Alpha,
<
= o0 412~g40 Rich, FMR, Laser Mll[, eclelelele E112
El HSK63/ 100-MAT HRM(D), Pro-A, gtowicy E113
I:',:’ /100- modularnej Pro-X M06~M16.
BT50 Mozliwa wymiana wytacznie
K<) Helical o . gtowicy, duza wydajno$¢
2% Cutter | HAT4000 0 95080 | Grieki ghowicy o oo E109
Eg samocentrujgcej
- | § PAXC(M)000 P01 | [ onala stywnoss
E Pro-X mill 90 I korpusu do obrobki po ® o o o o Ei79
5‘% 2 PAXC(M)6000 go0~g prostokacie i krzywej.
) (=]
-5 § PAC(M) Wypolerowana ptytka
'S | Pro-Amill o’ g40~¢100 | kontroluje sptyw wior bez e o @ @ @ Ei76
8 4000 narostu.
=E
02 ANH Doskonata wytrzymatos¢ na
L O o . e . .
S 4000/5000 45 g100~g450 | ciezkie warunki skrawania. | @ E203
Dobre odprowadzenie wiér.
£
'8> 2 CDH Podwojny dodatni kat
N'Z 65 g100~g450 | natarcia. Minimalny opor L] E204
,j‘-_)(_% 4000/5000 skrawania.

Do aluminium i stopow

DEH ° . aluminium. °
Glowice | 5000 60 #100~2450 Dostepne phytki E205
wysoko- sze$ciokatne.
po?,;zv - DPH Dostepne plytki
60° 3100~g450 | szesciokatne. ° E206

5000 Ekonomiczny frez.

Dostepne ptytki Wiper.

Frzezy nasadzane
informacja szczeg.

PNH 5 N Podwojny ujemny kat PY
4000/5000 EY 91250450 | | atarcia Doskonata jakosé E207
A powierzchni.

Dostepna ptytka kwadratowa i
90 g125~¢450 | piytka Wiper. L4 E208
Doskonata jako$¢ powierzchni.

PPH
4000

Wysokoposuwowe gtowice do zeliwa

Narzedzia do
kot zebatych

Frezy do frez
bocznego
8
oo Lodt e L ed
L

€20 Dobra sztywno$¢ i niski koszt

« e 200N
sy . & o ~ ze wzgledu na prosty system | @

SVUME000 e '&3““' 0 #80~8315 | mocowania za pomoca E213

shave mill ‘o $ruby.
Ultra

o 3('.* 3 tatwa kontrla zuzycia dzieki °

SVUM6000-B e o’ #80~¢g315 | unikalnej krawedzi 0 wysokiej E214
W’ ‘i‘" wytrzymatoSci.

Gtowica do aluminium
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Zestawienie gtowic frezarskich

Rodzaj operacji
Glowica . Kat A e 212 g ¢ _§
Rodzaj Korloy Oznaczenie Ksztatt przyst. Zakres Srednic Wiasciwosci g 8|3 % 2% Strona
S8|8 5[zE
a ||| ¥ |SS
28 SQN3000 P 88 E209
852 SFN3000 o> 85’ Glowica do réznych E210
=] ) D H £ |~
E:_ﬁg Storm Mil SEN3000 \"Q‘ ¥ 75 #80~9450 | Jastosowari. L E211
=2 SAN3000 i 45° E212
e | TAFCP ‘ - 3100~¢315 [ AN ) E187
S
@
E Mozliwa rézna gteboko$é¢
3 _ _ ozliw:
® TAFCB #100~315 obrobki ze wzgledu na ¢ o 0 E187
g nastawng kontrole dtugosci.
= Od obrébki potwykariczajacej
w ° i 100~0315 do zgrubnej dzigki E188
c | TAHCP #1002 wzmocnionej krawedzi. °o 0
]
k%]
o
@ 5
s 2. | TAHCB - g100~¢315 ol lole E188 =
k: g
=
J 2
> . -
N Duzy zakres szeroko$ci D
:':’ o | RAFCP # B 8100~6315 | oprabki przy uzyciu LR E189 5
5 jednostronnego freza ze
k7] wzgledu na nastawng =
=1 . . o)
° = wysokos¢ krawedzi N U
= © RAFCB - IZﬂ OO"'QB 15 skrawajqcej. [ BN BN ) E189 3‘;
.g ?‘; 2
.g Nadaje sie do obrébki
S potwykanczajacej i
o GE’ RAHCP - 2100~g315 | wykanczajgcej w waskim FEE) E190 °
S frezowaniu bocznym ze ey
B wzgledu na dobre S8
£ odprowadzanie wiér za @
.2 | RAHCB - #100~4315 pomoca trojwymiarowego o o0 E190
famacza.
S

Frez Dobre odprowadzanie widrow =3

y FC - 280~¢315 i maty opor skrawania. o0 E191 3 I
dwustronne Skuteczna obrébka.

Frez i Dobre odprowadzanie wior i ~
iod et Y HC - 2100~g315 maty opér skrawania. [ BN E192 5 :;s-'
Jednostronne Skuteczna obrobka. §}§_

=
w e - Ekonomiczne dzigki uzyciu 3°
o L1 - ptytki o 5-ciu narozach.
SPP(M) :“ A ‘ - #80~9200 Nadaje sie do frezowania . E193 U%
Yo o* rowkow waskich i gtebokich. SN
-l Ekonomiczne dzigki uzyciu % )
; * _ - ptytki o 5-ciu narozach. Q=
- SPB(M) t'"i g 980~0200 | Nadaje sie do frezowania i E194 °Q
o £ rowkow waskich i gtebokich. -
o P oot Do frezowania rowkéow 83
2 SPS & e ooa s - #50~¢200 | waskich i glebokich. b E195 o2
N > s
3] -~ a8
uh_ - ; - @D
Ekonomiczne dzigki E62 p—
@ _ ~ zastosowaniu ptytki ° (oSN
RM4PFCB i i ; 980~4160 dwustronnej o czterech E63 NN
Frezy ¥ narozach. ';}) S
dwustronne = Ekonomiczne dzigki s
RM4PFCP ‘H - - 980~¢160 | zastosowaniu plytki ° E65 o
;p“g' dwustronnej o czterech E66
narozach.
Ekonomiczne dzigki
@ _ - zastosowaniu ptytki PY
RM4PHCB J * #80~9160 dwustronnej o czterech E64
Frezy d narozach.
dwustronne = 4 Ekonomiczne dzigki
* zastosowaniu ptytki
RM4PHCP 6;(.‘— % - 280~g160 dwustronnej o czterech * E67
F narozach.

M) Gtowica do a