


Plytki do toczenia typu Z

Prezentujemy
unikalng linie
ptytek do toczenia typu Z

e Trzy rozmiary ptytek: 11mm (1/4°), 16 mm (3/8"),
22 mm (1/2°).

e Dostepne w dwoch odmianach pokrywanych: BMA i MXC.
erowane w szerokiej gamie odmian gwintow.
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Ptytki do toczenia typu Z

Spis tresci

Profil czesciowy 60°
Profil czesciowy 55°

M - ISO - Metryczny
UN

Whitworth 55°

NPT

BSPT

Trapez - DIN 103
Okragty - DIN 405
Informacje techniczne
Wybor gatunku weglika
Przeliczanie predk. skrawania na predk. obroto
Liczba przejs¢ przy wytaczaniu gwintu
OkresSlenie kata pochylenia linii Srubowe;




Plytki do toczenia typu Z

|.C. ZEWNETRZNY | WEWNETRZNY
in TPI Oznaczenie Oznaczenie X Y
1 Prawa Prawa
11 1/4 05 -15 48-16 0.8 0.9
11 1/4 10 -20 24-12 0.8 0.9
16 3/8 05 -15 48-16 16 ER Z A60 1.2 0.9
16 3/8 1.75-30 14- 8 16 ER Z G60 1.2 1.7
16 3/8 05 -3.0 48-8 16 ER Z AG60 1.2 1.7
22 1/2 35 -6.0 7- 4 22 ER Z N60 0.4 2.9
PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 16 ER Z G60 BMA
- r - 0
Profil czesciowy 55
EX-RH IN-RH
Y IN-LH EX-LH vy

TPl ZEWNETRZNY | WEWNETRZNY X v
Oznaczenie Oznaczenie
Prawa Prawa
48-16 0.8 0.9
28-16 0.8 0.9
48-16 16 ER Z A55 1.2 09
05 -15 14-8 16 ER Z G55 1.2 1.7
1.75-3.0 48- 38 16 ER Z AG55 1.2 1.7
05-30 7-4 22 ER Z N55 0.1 2.9

OWIENIA: plytka 11 IR Z G55 BMA
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Ptytki do toczenia typu Z

M - ISO - Metryczny

Skok L I._C. ZEWNETRZNY X WEWNETRZNY
in Oznaczenie Oznaczenie
mm Prawa Prawa

0.5 1 1/4
0.75 1 1/4
1.0 1 1/4
1.25 1 1/4
1.5 1 1/4
1.75 1 1/4
2.0 1 1/4
0.5 16 3/8 16 ERZ 0.5 ISO 1.3
0.75 16 3/8 16 ERZ 0.75 ISO 1.3
1.0 16 3/8 16 ERZ 1.0 ISO 1.3
1.25 16 3/8 16 ERZ 1.251SO 1.3
1.5 16 3/8 16 ERZ1.5 ISO 1.3
1.75 16 3/8 16 ERZ 1.751SO 1.3
2.0 16 3/8 16 ERZ 2.0 ISO 1.3
2.5 16 3/8 16 ERZ 2.5 ISO 1.3
3.0 16 3/8 16 ERZ 3.0 ISO 1.3
315 22 12 22ERZ3.5 ISO 1.7
4.0 22 12 22ERZ 4.0 ISO 1.7
4.5 22 172 22ERZ 4.5 ISO 1.7
5.0 22 12 22ERZ5.0 ISO 1.4
5.5 22 172 22ERZ5.5 ISO 1.1
6.0 22 12 22ERZ6.0 ISO 0.9
PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 16 IR Z 1.5 ISO




in Tl i Ptytki do toczenia typu Z
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7 - Zunifikowany UNC, UNF, UNEF, UNS
)/

"
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bl Skok | L MG ZEWNETRZNY
TPI n Oznaczenie Oznaczenie
Prawa Prawa

32 1 1/4
28 1 1/4
24 1 1/4
20 1 1/4
18 1 1/4
16 1 1/4
14 1 1/4
32 16 3/8 16 ERZ 32 UN 1.3
28 16 3/8 16 ERZ 28 UN 1.3
24 16 3/8 16 ERZ 24 UN 1.3
20 16 3/8 16 ERZ 20 UN 1.3
18 16 3/8 16 ERZ 18 UN 1.3
16 16 3/8 16 ERZ 16 UN 1.3
14 16 3/8 16 ERZ 14 UN 1.3
13 16 3/8 16 ERZ 13 UN 1,3
12 16 3/8 16 ERZ 12 UN 1.3
" 16 3/8 16 ERZ 11 UN 1.3
10 16 3/8 16 ERZ 10 UN 1.3
16 3/8 16 ERZ 8 UN 1.3
P28 1/2 22ERZ 70UN 1.7
1/2 22ERZ 6UN 1.7
1/2 22ERZ 5UN 1.4
1/2 22ERZ4.5UN 1.1
1/2 22ERZ 4UN 0.8

OWIENIA: ptytka 22 IR Z 7 UN BMA




Ptytki do toczenia typu Z

Whitworth - 55° Bsw, BSF, BSP, BSB

skok | L G| ZEWNETRZNY |

in Oznaczenie Oznaczenie
Prawa Prawa

20 1 1/4
19 1 1/4
14 1 1/4

19 16 3/8 16 ERZ 19 W 1.3
16 16 3/8 16 ERZ 16 W 1.3
14 16 3/8 16 ERZ 14 W 1.3
" 16 3/8 16ERZ 11 W 1.3
10 16 3/8 16 ERZ 10 W 1.3
7 22 112 22ERZ 7TW 1.7
6 22 12 22ERZ 6W 1.7
5 22 172 22ERZ 5W 1.4
4.5 22 12 22ERZ4.5W 1.0
4 22 12 22ERZ 4W 0.6

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: plytka 16 ER Z 11W MXC




Ptytki do toczenia typu Z

EX-RH IN-RH

LY IN-LH EX-LH _"Y&

Xfa 1C. 1C. _Af

L / L

Yy Ny

. ZEWNETRZNY X Y WEWNETRZNY | X Y

mm Oznaczenie Oznaczenie
Prawa Prawa
18 11 1/4 1.0
14 11 1/4 1.0
27 16 3/8 16ERZ 27NPT 10 1.0 0.8
18 16 3/8 16ERZ 18NPT| 10 1.0 1.0
14 16  3/8 16ERZ 14 NPT 10 1.0 1.2
15 16 3/8 16ERZ 11.5NPT 10 1.0 14
8 16 3/8 16 ERZ S8NPT| 12 1.2 1.7
PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 16 IR Z 11.5 NPT BMA

EX-RH
JjY|<_I N-LH
7 x

I.C.

L
ZEWNETRZNY WEWNETRZNY X Y
Oznaczenie Oznaczenie
Prawa Prawa
16 ER Z 28 BSPT 0.6
16 ER Z 19 BSPT 0.9
16 ER Z 14 BSPT 1.2
16 ER Z 11 BSPT 15

OWIENIA: ptytka 16 ER Z 14 BSPT BMA
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Plytki do toczenia typu Z &§2Ca

Trapez - DIN 103

EX-RH IN-RH
IN-LH EX-LH

Skok | L G ZEWNETRZNY X Y | WEWNETRZNY| X Y

mm n Oznaczenie Oznaczenie

Prawa Prawa

1.5 16 3/8 16ERZ 1.5TR 1.4 1.1

1.4 1.1

2.0 16 3/8 16ERZ 2TR 14 13 14 13
3.0 16 3/8 16ERZ 3 TR 1.3 15 1.3 15
4.0 22 1/2 16ERZ 4TR 14 1.9 1.5/ SIEY
5.0 22 1/2 16ERZ 5TR 14 24 1.5 24
6.0 22 1/2 16ERZ 6TR 0.8 23 0.8 23
7.0 22 1/2 16ERZ 7TR 0.8 26 1.0 26

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: plytka 22 ER Z 4 TR BMA

Okragly - DIN405

EX-RH IN-RH
IN-LH

Skok L G ZEWNETRZNY WEWNETRZNY
n Oznaczenie Oznaczenie
TPI Prawa Prawa
10 16 3/8 16 ERZ 10 RD
8 16 3/8 16 ERZ 8 RD
6 16 3/8 16 ERZ 6 RD
4 22 1/2 16 ERZ 4RD

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ptytka 16 IR Z 8 RD BMA

UWAGA: ¢ Inne profile gwintéw dostepne na zapytanie
e Plytki typu Z nie pasujg do oprawek Carmex
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ion Tools Ltd.

E\ku weglika

10 K20)
(P10-P25)

N (P20-P40)
(K20-K30)

B

WAGA: Pokryte ptytki Carmex zapewniajg doskonatg wydajnos¢ w czasie skrawania i
wyjatkowo dtugi czas uzytkowania.

Plytki do toczenia typu Z

ybranej metody toczenia, rodzaju i skoku gwintu dobra¢ wtasciwy rodzaj i rozmiar ptytki

Odmiana PVD TIN drobnoziarnista dla tatwo
obrabialnych stali (przed obrébka cieplna-
ponizej 30 HRC), dla stali nierdzewnych i zeliwa.

Odmiana PVD TiALN bardzo drobnoziarnista.
dla stali nierdzewnych i materiatow
trudnoobrabialnych ze Srednimi i wysokimi
predkosciami skrawawania

Stale nisko i
$rednio weglowe

Zalecana predkosc skrawania (m/min)
dla ptytek do toczenia gwintow

100-180 | 90-160

Stale o duzej
zawartosci wegla

80-160 80-150

Stale stopowe
ulepszane

80-120 80-120

Staliwa

120-160 | 100-140

Stale nierdzewne: stale

stale zaroodporne

austenityczne,stale ferrytyczne,

90-120 70-130

Zeliwo:

zeliwo ciggliwe

Super stopy i tytan:

zeliwo szare, zeliwo sferoidalne,

ulepszane

zaroodporne stopy specjalne oparte na zelazie, 40-80 40-100
niklu i kobalcie, tytanie i stopach tytanu.

Materiaty twarde:

stale utwardzane, zeliwo 20-40 20-50

dkosci skrawania na predkos¢ obrotowa

Zgodnie z ponizsza formuta:

N V1000 _ 120x1000

= =1274 obr/min
TIxD 3.14x30

O




Ptytki do toczenia typu Z

Liczba przejs¢ przy wytaczaniu gwintu dla ptytek jednopunktowy

UWAGI: 1) W wiekszosci standardowych zastosowan wybér wartosci ze srodka zakr
najlepszym rozwigzaniem na poczatek.
2) Im twardszy materiat, tym wiekszg liczbe przejs¢ powinno sie przyjac.
3) Giéwna zasada: lepiej wybra¢ mniejszg liczbe przejs¢ niz zwiekszac predkosc.

Okreslenie kata pochylenia linii Srubowej

Na podstawie wymiaréw obrabianego gwintu, tj. srednicy D i
skoku gwintu P okresli¢ z wykresu kat pochylenia linii Srubowej

SKOK
W\ 4 3 2 ™
5 5 -
4
s dla M30x1,5
25 B=20P/D
2

D =30 mm(1.18")
LD P=15mm(16TP)
1

_20x15 _

0.5 § B 1

mm 10 20 30 40 50 60 5
cale  3/8" 3/4" 125" 15" 2" 25" 3" WYMIAR




